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Principali applicazioni
Main applications

Per tagliare. Utensile lama 270mm.

For cutting. Blade 270mm.

Sägeaggregat, bis Durchmesser  
max. 270mm.

2 uscite utensili. Ideale per scasso 
serrature.

2 tool outlets. For door locking, peg-hole 
drilling, channeling, hinge drilling.

2 Spannzangenausgänge für 
Dübelbohrungen, Schrankverbinder und 
Beschlagfräsungen.

1 uscita lama + pinza ER25 variabile 
manualmente. Per fresature e tagli 
inclinati.

1 blade outlet + ER25 collet. For inclined 
cutting/milling.

1 Ausgang für Sägeblatt und 
Spannzangenaufnahme ER25 zum Fräsen 
und Sägen mit flexibler Winkeleinstellung. 
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Principali applicazioni
Main applications

Per lavorazioni da sotto così da evitare  
di capovolgere il pannello.

For machining underneath of panel,  
avoiding the turning of workpiece.

Für die Unterflurbearbeitung, um das 
Drehen des Werkstückes zu vermeiden.

1 uscita lama inclinazione fissa 45°.

1 fixed blade outlet 45°. For edge 
bevelling, grooving, peg-hole drilling.

1 Sägeblattausgang mit fixem 45° Winkel.

Per realizzare fori quadri.

For drilling square holes.

Zur Herstellung quadratischer Bohrungen.
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Principali applicazioni
Main applications

3 uscite utensili verticali.  
Ideale per cerniere.

3 verticals tool outlets. Hinge drilling, line 
boring applications.

3 vertikale Bohreraufnahmen für 
Reihenbohrungen und Scharniere.

2 uscite a forare + 2 a fresare. Ideale per 
serramenti e scasso serratura.

2 boring + 2 milling tool outlets. Ideal for 
door and window frames.

2 Spannzangenaufnahmen +  
2 Bohreraufnahmen. Besonders geeignet 
für die Türen und Fensterbearbeitung.

1 uscita utensile per “Folding”  
(lavorazioni a “V”).

1 outlet for “Folding” (“V” grooving).

1 Ausgang für die Bearbeitung von 
Falzschnitten und V-Nuten.

Fresa flottante per fresature su superfici 
irregolari - piccolo.

Floating outlet for milling operations on 
uneven surface.

Tastaggregat für gleichmäßige 
Bearbeitung unebener Flächen.
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Principali applicazioni
Main applications

1 uscita utensile flottante a fresare.  
Per fresature costanti su superfici  

o bordi irregolari.

1 Floating outlet for milling, cutting  
or profiling a workpiece  
with an uneven surface.

Tastaggregat für gleichmäßige 
Bearbeitung unebener Flächen.

Per tagli, profilazioni e fresature speciali 
sulla superficie del pannello.

For heavy duty molding or profiling 
applications. Can be equipped with 

knives, profile cutters, sawblade.

Aggregat für die schwere Hobel-, 
Fräs-, Säge- und Profibearbeitung von 

Oberflächen und Akustikplatten. 

1 uscita utensile lama + 1 pinza. 
Per tagli e fresature.

1 tool outlet for milling + 1 for cutting.  
For peg-hole drilling,  

chanelling, hinge-drilling.

1 Sägeblatt + 1 Zange Werkzeuge. 
Dübellochbohrungen, Schrankverbinder, 

Beschlagausfräsung

Finitura e squadratura degli  
angoli interni del pannello.

Corner notching of inside corners.
Squaring corners of flat panel.

1 Ausgang zum Fräsen,  
360° Orienteierung (HSK F63) Zum 

Ausklinken von Ecken  
im innenliegenden Bereich. 
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Principali applicazioni
Main applications

2 uscite fresare ER32 – alto.

2 milling outlets ER32 – tall.

Fräsaggregat mit 2 
Spannznagenausgängen ER32 (große 
Ausführung)

2 uscite fresare ER32 – basso.

2 milling outlets ER32 – small.

Fräsaggregat mit 2 
Spannznagenausgängen ER32 (kompakte 
Ausführung).

2 uscite fresare ER20. 

2 milling outlets ER20.

Fräsaggregat mit 2 

Spannznagenausgängen ER20.

2 uscite fresare ER25. 

2 milling outlets ER25.

Fräsaggregat mit 2 
Spannzangenausgängen ER25.
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Principali applicazioni
Main applications

Copiatore per fresature su superfici 
irregolari.

Copier for milling operations on uneven 
surface. 

Tastaggregat zum Schneiden von 
unebenen Oberflächen.

4 uscite fresare ER25.

4 milling outlets ER25.

Fräsaggregat mit 4 

Spannzangenaugängen ER25.

3+3 uscite forare.

3+3 drilling outlets.

3+3 Bohrerausgänge.

Lama flottante per tagli su superfici di 
spessore irregolare.  

Floating blade for cutting a workpiece with 
irregular thickness.

Tastaggregat für die Bearbeitung eines 
Werktsückes mit unterschiedlicher Stärke.
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Principali applicazioni
Main applications

1 uscita fresare ER25. 

1 milling outlet ER25.

Fräsaggregat mit 1 

Spannzangenausgang ER25.

1 uscita fresare ER32 – basso. 

1 milling outlet ER32 – small.

Fräsaggregat mit 1 Spannzangenausgang 
ER32 (kompakte Ausführung).

1 uscita fresare ER32 – alto. 

1 milling outlet ER32 – tall.

Fräsaggregat mit 1 Spannzangenausgang 
ER32 (große Ausführung).

1 lama oscillante per tagli su moquette, 
cartone, plastiche, cuoio e polistirolo. 

Reciprocating knife for cutting veneers, 
carpet, cardboard, plastics, leather, 
foamed polystyrene.

Teppichmesseraggregat. Schneiden von 

Teppichen, Filzen, Furnieren, Kork und 

weichen Kunststoffen usw.
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Pacchetto HSD: Elettromandrino + Asse C + Aggregato
“All in One” Solution by HSD: Electrospindle + C Axis + Aggregate
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Gruppi multifunzione intercambiabili
Interchangeable multi-functional units
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Esempio di applicazione per realizzazione librerie
Example: library production
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Esempio di applicazione per realizzazione scale
Example: stair production
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Esempio di applicazione per realizzazione porte
Example: door production
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Principali applicazioni
Main applications
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Principali applicazioni
Main applications

√ √ √ √

√ √ √ √

√ √ √ √ √ √ √

√ √ √

√ √

√ √

Under side
trimming unit

Corner
notching unit

Vertically traced
trimming unit

Drillin unit
with mortising

tool

Horizontal
holding unit

Look case
trimming unit

Folding Floating blade





HSD S.p.a. ©20

Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling

Lubrificati a grasso
Grease lubricated
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Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling

Fresatura
Milling
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Fresatura
Milling

29HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630212700

fresatura orizzontale ad un uscita pinza 
ER25; attacco HSK F63 
horizontal milling; 1 ER25 collet spindle; 
HSK F63 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino /Electrospindle coupling

Diametro punta massimo / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione /Speed ratio

mm
mm

mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~3

-

grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
1:1

12.000

Ø1 ÷ Ø16 
Ø16 

valore max / max value
valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

29HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630212700

fresatura orizzontale ad un uscita pinza 
ER25; attacco HSK F63 
horizontal milling; 1 ER25 collet spindle; 
HSK F63 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino /Electrospindle coupling

Diametro punta massimo / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione /Speed ratio

mm
mm

mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~3

-

grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
1:1

12.000

Ø1 ÷ Ø16 
Ø16 

valore max / max value
valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle



23HSD S.p.a. © 

Fresatura
Milling

H630213700 

fresature orizzontali uscita pinza ER25; 
attacco ISO 30
horizontal milling ER25 collet; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

valore max / max value

1 : 1
12000

12000

Ø16 

ISO 30

Ø1 ÷ Ø16

-

- 

~ 3
grasso / grease KLÜBER NBU 15

H630213700 

fresature orizzontali uscita pinza ER25; 
attacco ISO 30
horizontal milling ER25 collet; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

valore max / max value

1 : 1
12000

12000

Ø16 

ISO 30

Ø1 ÷ Ø16

-

- 

~ 3
grasso / grease KLÜBER NBU 15
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Fresatura
Milling

41HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630211600

2 uscite orizzontali pinza ER25 - orientabile 360° 
attorno asse C attacco HSK F63
2 horizontal spindles - ER25 collet - 360° 
rotation on C axis HSK F 63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU15

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH11NN1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 02/04/2010

AGGREGATO 2 USCITE ORIZZONTALI PINZA ER25 - ORIENTABILE 360° ATTORNO ASSE C ATTACCO
HSK F63

AGGREGATE 2 HORIZONTAL SPINDELS - ER25 COLLET - 360° ROTATION ON C AXIS
HSK F 63 COUPLING

1 : 1
HSK F63

Ø1  ÷ Ø16
Ø16

-
-

~ 4.5
grasso / grease

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle
KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

12O
45

30
MI

N 
24

 M
AX

0 3939

0

27.5

61

101.9

133.9

05188.5 51 88.5

25

0° 
÷ 36

0°

O
11

6

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

1 : 1

HSK F63

~4.5
grasso / grease

12.000

12.000

Ø16 

Ø1 ÷ Ø16

-
- 
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Fresatura
Milling

H630211600

2 uscite orizzontali pinza ER25 - orientabile 360° 
attorno asse C attacco HSK F63
2 horizontal spindles - ER25 collet - 360° 
rotation on C axis HSK F 63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU15

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH11NN1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 02/04/2010

AGGREGATO 2 USCITE ORIZZONTALI PINZA ER25 - ORIENTABILE 360° ATTORNO ASSE C ATTACCO
HSK F63

AGGREGATE 2 HORIZONTAL SPINDELS - ER25 COLLET - 360° ROTATION ON C AXIS
HSK F 63 COUPLING

1 : 1
HSK F63

Ø1  ÷ Ø16
Ø16

-
-

~ 4.5
grasso / grease

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle
KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

12O
45

30
MI

N 
24

 M
AX

0 3939

0

27.5

61

101.9

133.9

05188.5 51 88.5

25

0° 
÷ 36

0°
O

11
6

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

1 : 1

HSK F63

~4.5
grasso / grease

12.000

12.000

Ø16 

Ø1 ÷ Ø16

-
- 
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Fresatura
Milling

42 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630211700

2 uscite orizzontali pinza ER25 - orientabile 360° 
attorno asse C attacco ISO 30
2 horizontal spindles ER25 collet - 360° 
rotation on C axis ISO 30 coupling ISO 30 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm
OUT : IN

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH11NN2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 02/04/2010

AGGREGATO 2 USCITE ORIZZONTALI PINZA ER25 - ORIENTABILE 360° ATTORNO ASSE C ATTACCO
ISO 30

AGGREGATE 2 HORIZONTAL SPINDLES ER25 COLLET - 360° ROTATION ON C AXIS
ISO 30 COUPLING

1 : 1
ISO 30

Ø1 ÷ Ø16
Ø16

-
-

~ 4.3
grasso / grease

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle
KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

12O

45

30
MI

N 
24

 M
AX

0 3939

0

20.6

54.1

95

127

71.8

05188.5 51 88.5

0° 
÷ 36

0°

O
11

6

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

1 : 1

ISO 30

~4.3
grasso / grease

12.000

12.000

Ø16 

Ø1 ÷ Ø16

-
- 

42 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630211700

2 uscite orizzontali pinza ER25 - orientabile 360° 
attorno asse C attacco ISO 30
2 horizontal spindles ER25 collet - 360° 
rotation on C axis ISO 30 coupling ISO 30 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm
OUT : IN

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH11NN2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 02/04/2010

AGGREGATO 2 USCITE ORIZZONTALI PINZA ER25 - ORIENTABILE 360° ATTORNO ASSE C ATTACCO
ISO 30

AGGREGATE 2 HORIZONTAL SPINDLES ER25 COLLET - 360° ROTATION ON C AXIS
ISO 30 COUPLING

1 : 1
ISO 30

Ø1 ÷ Ø16
Ø16

-
-

~ 4.3
grasso / grease

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle
KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

12O

45

30
MI

N 
24

 M
AX

0 3939

0

20.6

54.1

95

127

71.8

05188.5 51 88.5

0° 
÷ 36

0°
O

11
6

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

1 : 1

ISO 30

~4.3
grasso / grease

12.000

12.000

Ø16 

Ø1 ÷ Ø16

-
- 



HSD S.p.a. ©26

Fresatura
Milling

H630212000

2 uscite pinza ER32; 
+ lama attacco HSK F63 orientabile da 0° a 360°
2 ER32 spindles + circular blade HSK F63 coupling
rotation 0° to 360°

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                 (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

HSK F63

~5
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000 (*) / 8.000 (°)

Diametro punta max / Max bit diameter                (*)

Ø2 ÷ Ø20 

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

30 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

12.000 (*) / 8.000 (°)

Ø20 

Ø120 ÷ Ø180 

50

70 °C

Lmax = 60mm

H630212000

2 uscite pinza ER32; 
+ lama attacco HSK F63 orientabile da 0° a 360°
2 ER32 spindles + circular blade HSK F63 coupling
rotation 0° to 360°

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                 (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

HSK F63

~5
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000 (*) / 8.000 (°)

Diametro punta max / Max bit diameter                (*)

Ø2 ÷ Ø20 

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

30 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

12.000 (*) / 8.000 (°)

Ø20 

Ø120 ÷ Ø180 

50

70 °C

Lmax = 60mm



27HSD S.p.a. © 

Fresatura
Milling

40 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630212100

2 uscite pinza ER32 + lama; 
attacco ISO 30 orientabile da 0° a 360°
2 ER32 spindles + circular blade; 
ISO 30 coupling rotation 0° to 360° 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio
Tool rotation speed rpm

OUT : IN

Diametro lama / Blade diameter                 (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Temperatura di esercizio / Working temperature

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro punta max / Max bit diameter mm

Profondità di lavorazione / Working depth
mm
mm

HARH11LX2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

12.000 (*) / 8.000 (°)
12.000 (*) / 8.000 (°)

1 : 1
ISO 30

Ø2 ÷ Ø20

 Ø120 ÷ Ø180

~ 5
grasso/ grease

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15











vedi Duty Cycle / see Duty Cycle


























 

AGGREGATO 2 USCITE PINZA ER32 + LAMA; ATTACCO ISO 30 ORIENTABILE DA 0° A 360°
AGGREGATE 2 ER32 SPINDLES + CIRCULAR BLADE; ISO 30 COUPLING ROTATION  0° TO 360°







20 ÷ 50

Ø20(*)
(°)



  




Diametro punta max / Max bit diameter                (*)

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

1 : 1 

HSK F63

~5
grasso / grease

12.000 (*) / 8.000 (°)
12.000 (*) / 8.000 (°)

Ø20
Ø120 ÷ Ø180 

Ø2 ÷ Ø20 

20 ÷ 50

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

40 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630212100

2 uscite pinza ER32 + lama; 
attacco ISO 30 orientabile da 0° a 360°
2 ER32 spindles + circular blade; 
ISO 30 coupling rotation 0° to 360° 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio
Tool rotation speed rpm

OUT : IN

Diametro lama / Blade diameter                 (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Temperatura di esercizio / Working temperature

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro punta max / Max bit diameter mm

Profondità di lavorazione / Working depth
mm
mm

HARH11LX2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

12.000 (*) / 8.000 (°)
12.000 (*) / 8.000 (°)

1 : 1
ISO 30

Ø2 ÷ Ø20

 Ø120 ÷ Ø180

~ 5
grasso/ grease

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15











vedi Duty Cycle / see Duty Cycle


























 

AGGREGATO 2 USCITE PINZA ER32 + LAMA; ATTACCO ISO 30 ORIENTABILE DA 0° A 360°
AGGREGATE 2 ER32 SPINDLES + CIRCULAR BLADE; ISO 30 COUPLING ROTATION  0° TO 360°







20 ÷ 50

Ø20(*)
(°)



  




Diametro punta max / Max bit diameter                (*)

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

1 : 1 

HSK F63

~5
grasso / grease

12.000 (*) / 8.000 (°)
12.000 (*) / 8.000 (°)

Ø20
Ø120 ÷ Ø180 

Ø2 ÷ Ø20 

20 ÷ 50

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle



HSD S.p.a. ©28

Fresatura
Milling

37HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H6314H0398

1U pinza ER32 + 1U lama/pinza ER32; 
attacco HSK F63
ER32 collet + ER32 blade; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                 (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                 (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1 : 0.7 (IN : OUT)

HSK F63

5.5
grasso / grease KLÜBER NBU15

11430 (°) / 17100 (*)
8000 (°) /12000 (*)

Diametro punta max / Max bit diameter                (*) 20
215 

1 ÷ 20 

70

valore max / max value
valore max / max value

70 °C valore max / max value

Lmax = 60mm
valore max / max value
valore max / max value

37HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H6314H0398

1U pinza ER32 + 1U lama/pinza ER32; 
attacco HSK F63
ER32 collet + ER32 blade; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                 (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                 (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1 : 0.7 (IN : OUT)

HSK F63

5.5
grasso / grease KLÜBER NBU15

11430 (°) / 17100 (*)
8000 (°) /12000 (*)

Diametro punta max / Max bit diameter                (*) 20
215 

1 ÷ 20 

70

valore max / max value
valore max / max value

70 °C valore max / max value

Lmax = 60mm
valore max / max value
valore max / max value

Ø 1 ÷ Ø 20

Ø 215

Ø 20



29HSD S.p.a. © 

Fresatura
Milling

38 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H6314H0402

1U pinza ER32 + lama/pinza ER32; 
attacco ISO 30
ER32 collet + ER32/blade; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                 (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1 : 0.7 (IN : OUT)

ISO 30

5.5
grasso / grease

70 °C

8000 (°) /12000 (*)
11430 (°) / 17100 (*)

Diametro punta max / Max bit diameter                (*) 20

1 ÷ 20

70
215 

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU15

Lmax = 60mm
valore max / max value
valore max / max value

38 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H6314H0402

1U pinza ER32 + lama/pinza ER32; 
attacco ISO 30
ER32 collet + ER32/blade; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                 (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1 : 0.7 (IN : OUT)

ISO 30

5.5
grasso / grease

70 °C

8000 (°) /12000 (*)
11430 (°) / 17100 (*)

Diametro punta max / Max bit diameter                (*) 20

1 ÷ 20

70
215 

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU15

Lmax = 60mm
valore max / max value
valore max / max value

Ø 1 ÷ Ø 20

Ø 215

Ø 20



HSD S.p.a. ©30

Fresatura
Milling

B6314B0028

attacco HSK F63 4uscite pinza ER25
HSK F63 coupling 4 outlets ER25 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1.43

HSK F63

~4.5
grasso / grease KLÜBER NBU15

8.400
12.000

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter
Diametro punta max /  Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Temperatura di esercizio / Working temperature vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

mm
Diametro lama /  Blade diameter mm
Profondità di lavorazione / Working depth mm

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HARH04NN1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO ATTACCO HSK F63 4USCITE PINZA ER25
AGGEGATE HSK F63 COUPLING 4 OUTLETS ER25 COLLET

8.400
12.000
1 : 1.43

HSK F63
Ø1 ÷ Ø16

-
~ 4.5

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15

 
































-
Ø16





-

Diametro punta max / Max bit diameter Ø16 

Ø1 ÷ Ø16 

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

31HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

B6314B0028

attacco HSK F63 4uscite pinza ER25
HSK F63 coupling 4 outlets ER25 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1.43

HSK F63

~4.5
grasso / grease KLÜBER NBU15

8.400
12.000

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter
Diametro punta max /  Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Temperatura di esercizio / Working temperature vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

mm
Diametro lama /  Blade diameter mm
Profondità di lavorazione / Working depth mm

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HARH04NN1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO ATTACCO HSK F63 4USCITE PINZA ER25
AGGEGATE HSK F63 COUPLING 4 OUTLETS ER25 COLLET

8.400
12.000
1 : 1.43

HSK F63
Ø1 ÷ Ø16

-
~ 4.5

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15

 
































-
Ø16





-

Diametro punta max / Max bit diameter Ø16 

Ø1 ÷ Ø16 

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

31HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling



31HSD S.p.a. © 

Fresatura
Milling

H630218600

attacco ISO 30 4 uscite pinza ER25
ISO 30 coupling 4 outlets ER25 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1.43

ISO 30

~4.5
grasso / grease KLÜBER NBU15

8.400
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro lama / Blade diameter
Profondità di lavorazione / Working depth
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH04NN2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Peso / Weight
vedi Duty Cycle / see Duty CycleTemperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter mm
Diametro codolo / Tool shank diameter mm

mm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO ATTACCO ISO 30 4 USCITE PINZA ER25
AGGREGATE ISO 30 COUPLING 4 OUTLETS ER 25 COLLET

8.400
12.000
1 : 1.43
ISO 30

Ø1 ÷ Ø16

-
grasso / grease

~ 4.5

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15










 

























Ø16
-





-

Diametro punta max / Max bit diameter Ø16

Ø1 ÷ Ø16 

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle
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Fresatura
Milling

H630218600

attacco ISO 30 4 uscite pinza ER25
ISO 30 coupling 4 outlets ER25 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1.43

ISO 30

~4.5
grasso / grease KLÜBER NBU15

8.400
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro lama / Blade diameter
Profondità di lavorazione / Working depth
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH04NN2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Peso / Weight
vedi Duty Cycle / see Duty CycleTemperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter mm
Diametro codolo / Tool shank diameter mm

mm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO ATTACCO ISO 30 4 USCITE PINZA ER25
AGGREGATE ISO 30 COUPLING 4 OUTLETS ER 25 COLLET

8.400
12.000
1 : 1.43
ISO 30

Ø1 ÷ Ø16

-
grasso / grease

~ 4.5

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15










 

























Ø16
-





-

Diametro punta max / Max bit diameter Ø16

Ø1 ÷ Ø16 

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

32 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630218600

attacco ISO 30 4 uscite pinza ER25
ISO 30 coupling 4 outlets ER25 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1.43

ISO 30

~4.5
grasso / grease KLÜBER NBU15

8.400
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro lama / Blade diameter
Profondità di lavorazione / Working depth
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH04NN2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Peso / Weight
vedi Duty Cycle / see Duty CycleTemperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter mm
Diametro codolo / Tool shank diameter mm

mm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO ATTACCO ISO 30 4 USCITE PINZA ER25
AGGREGATE ISO 30 COUPLING 4 OUTLETS ER 25 COLLET

8.400
12.000
1 : 1.43
ISO 30

Ø1 ÷ Ø16

-
grasso / grease

~ 4.5

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15










 

























Ø16
-





-

Diametro punta max / Max bit diameter Ø16

Ø1 ÷ Ø16 

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

vedi Duty Cycle / see Duty Cycle
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Fresatura
Milling
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Fresatura
Milling

H6314H0295 

4 uscite pinza ER25 3DX + 1SX; 
attacco HSK F63
4 outlets ER25 collet 3RH + 1LH; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value

valore max / max value

1 : 1.43 (IN : OUT)
14300

10000

16 

HSK F63

1 ÷ 16

-

- 

~ 6.5
grasso / grease KLÜBER NBU 15

°C 70 valore max / max value

Lmax = 60mm

H6314H0295 

4 uscite pinza ER25 3DX + 1SX; 
attacco HSK F63
4 outlets ER25 collet 3RH + 1LH; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value

valore max / max value

1 : 1.43 (IN : OUT)
14300

10000

16 

HSK F63

1 ÷ 16

-

- 

~ 6.5
grasso / grease KLÜBER NBU 15

°C 70 valore max / max value

Lmax = 60mm
Ø 1 ÷ Ø 16

Ø 16
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Fresatura
Milling

H6314H0804 
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N° REV

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1.15 min (alla massima velocità di rotazione), richiede una pausa di 1.6 min,
a una temperatura ambiente di 20°C e di 3.2 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.15 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.6 min at 20°C (  for 3.2 min at 25°C).

AGGREGATO 4 USCITE PINZA ER25 3DX+1SX ATTACCO  ISO30
AGGREGATE 4 OUTLETS ER25 COLLET 3RH+1LH ISO30 COUPLING

Ta = temperatura ambientale
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 14300 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO30
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm 1 ÷ 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm 16 Lmax=60mm
Diametro lama / Blade diameter mm -
Profondità di lavorazione / Work ing depth mm -
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication Klüber NBU15
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
PANEL

PAVIMENTO
FLOOR

PUNTO D'INGRASSAGGIO
LUBRICATING POINT

023 23 83575783 0235783 23 57 83
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Lavorazione tipica utensile/milling tool Ø10 L=45mm
Fresate velocità/speed 12000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length -

Typical operation avanzamento/feed rate 4m/min
Milling profondità/depth 30mm in 3 passate/30mm in 3 step

^ 0.02 A ^ 0.02 A

^ 0.02 B ^ 0.02 B

A B

SX
LH

DX
RH

DX
RH DX

RH

45
Flangia ruotabile 0°÷360°
0°÷360° Rotable flange

71.8
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6.66 kg
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19/02/2015

Ronconi M.

19/02/2015

AGG 4 USC. ORIZZ PINZA ER25 3DX+1SX ISO30 H6314H0804_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1







N° REV

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1.15 min (alla massima velocità di rotazione), richiede una pausa di 1.6 min,
a una temperatura ambiente di 20°C e di 3.2 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.15 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.6 min at 20°C (  for 3.2 min at 25°C).

AGGREGATO 4 USCITE PINZA ER25 3DX+1SX ATTACCO  ISO30
AGGREGATE 4 OUTLETS ER25 COLLET 3RH+1LH ISO30 COUPLING

Ta = temperatura ambientale

Tempo effettivo di lavoro [min]
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 14300 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO30
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm 1 ÷ 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm 16 Lmax=60mm
Diametro lama / Blade diameter mm -
Profondità di lavorazione / Work ing depth mm -
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication Klüber NBU15
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
PANEL

PAVIMENTO
FLOOR

PUNTO D'INGRASSAGGIO
LUBRICATING POINT

023 23 83575783 0235783 23 57 83

0

20.6

72.1

165.1

188.1

211.1

O 80

O 115

O 12

30
MI

N 
24

 M
AX

O
116

Lavorazione tipica utensile/milling tool Ø10 L=45mm
Fresate velocità/speed 12000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length -

Typical operation avanzamento/feed rate 4m/min
Milling profondità/depth 30mm in 3 passate/30mm in 3 step

^ 0.02 A ^ 0.02 A

^ 0.02 B ^ 0.02 B

A B

SX
LH

DX
RH

DX
RH DX

RH

45
Flangia ruotabile 0°÷360°
0°÷360° Rotable flange

71.8

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 14300 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO30
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm Ø 1 ÷ Ø 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm Ø 16 Lmax=60mm
Diametro lama / Blade diameter mm -
Profondità di lavorazione / Working depth mm -
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Klüber NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value

Aggregato 4 uscite pinza ER25 3dx+1sx attacco 
ISO30
Aggregate 4 outlets ER25 collet 3rh+1lh ISO30 
coupling



HSD S.p.a. ©34

Fresatura
Milling

Aggregato pantografo orizzontale 1 uscita 
pinza ER32 + 1 EX16; attacco HSK F63
Aggregate for horizontal milling 1 outlet 
ER32 collet + 1 EX16; HSK F63 coupling

H6314H0932

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 18000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.5
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm Ø 2 ÷ Ø 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm Ø 20 Lmax=130mm
Diametro codolo / Tool shank diameter EX16 mm Ø 0.5 ÷ Ø 10
Diametro punta max / Max bit diameter EX16 mm Ø 10 Lmax=30mm
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 80 valore max / max value

25

0

27.5

61

93.5

124.25

190.25

224.9

42,5 0 103,5
112,5

Pinza ER32
ER32 Collet

Pinza EX16
EX16 Collet

45
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 m
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ø 12

R 58

0° ÷ 360°

R 116

41

0

41
Punto d’ingrassaggio
Lubricating point



35HSD S.p.a. © 

Fresatura
Milling

Aggregato pantografo orizzontale 1 uscita 
pinza ER32 + 1 EX16; attacco ISO 30
Aggregate for horizontal milling 1 outlet 
ER32 collet + 1 EX16; ISO 30 coupling

H6314H0931

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 18000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.5
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO 30
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm Ø 2 ÷ Ø 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm Ø 20 Lmax=130mm
Diametro codolo / Tool shank diameter EX16 mm Ø 0.5 ÷ Ø 10
Diametro punta max / Max bit diameter EX16 mm Ø 10 Lmax=30mm
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 80 valore max / max value

71.8

0
20.6

54.1

86.6

117.35

183.35
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42.5 0 103.5 112.5
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EX16 Collet
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41 Punto d’ingrassaggio
Lubricating point
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Fresatura
Milling

35HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

6314A0622

1 uscita ER25 in asse + 
1 uscita ER16 attacco HSK F63
1 ER25 outlet on axis + 
1 ER16 outlet HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter           ER25

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm
OUT:IN

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1.25 : 1

HSK F63

~4.3
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
15.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro codolo per uscita ER16 / ER16 tool shank diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH11AY1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo per uscita ER25 / ER25 tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

OUT : IN

 REV.02 DATA: 07/07/2010

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

AGGREGATO 1 USCITA ER25 IN ASSE + 1 USCITA ER16 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 1 ER25 OUTLET ON AXIS + 1 ER16 OUTLET HSK F63 COUPLING

1.25 : 1
HSK F63
Ø1 ÷ Ø16

Ø0.5 ÷ Ø10
-
-

~ 4.3
grasso / grease

70°
KLÜBER NBU 15

15.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value















 










valore max / max value

   














 











- 

Diametro punta max / Max bit diameter           ER16 Ø0.5 ÷ Ø10 

Ø1 ÷ Ø16 

-

valore max / max value
valore max / max value

70 °C valore max / max value
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Fresatura
Milling

6314A0622

1 uscita ER25 in asse + 
1 uscita ER16 attacco HSK F63
1 ER25 outlet on axis + 
1 ER16 outlet HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter           ER25

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm
OUT:IN

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1.25 : 1

HSK F63

~4.3
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
15.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro codolo per uscita ER16 / ER16 tool shank diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH11AY1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo per uscita ER25 / ER25 tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

OUT : IN

 REV.02 DATA: 07/07/2010

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

AGGREGATO 1 USCITA ER25 IN ASSE + 1 USCITA ER16 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 1 ER25 OUTLET ON AXIS + 1 ER16 OUTLET HSK F63 COUPLING

1.25 : 1
HSK F63
Ø1 ÷ Ø16

Ø0.5 ÷ Ø10
-
-

~ 4.3
grasso / grease

70°
KLÜBER NBU 15

15.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value















 










valore max / max value

   














 











- 

Diametro punta max / Max bit diameter           ER16 Ø0.5 ÷ Ø10 

Ø1 ÷ Ø16 

-

valore max / max value
valore max / max value

70 °C valore max / max value
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Fresatura
Milling
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Fresatura
Milling

6314A0623

1 uscita ER25 in asse + 
1 uscita ER16 attacco ISO 30
1 ER25 outlet on axis + 
1 ER16 outlet ISO 30 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter           ER25

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm
OUT : IN

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1.25 : 1

ISO 30

~4.3
grasso / grease

70 °C

15.000

12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro codolo per uscita ER16 / ER16 tool shank diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH11AY2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo per uscita ER25 / ER25 tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

OUT : IN

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO 1 USCITA ER25 IN ASSE + 1 USCITA ER16 ATTACCO ISO 30
AGGREGATE WITH 1 ER25 OUTLET ON AXIS + 1 ER16 OUTLET ISO 30 COUPLING

1.25 : 1
ISO 30

Ø1 ÷ Ø16
Ø0.5 ÷ Ø10

-
-

~ 4.3
grasso / grease

70°
KLÜBER NBU 15

15.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

 



















 










valore max / max value

  














 








Diametro punta max / Max bit diameter           ER16 Ø0.5 ÷ Ø10

Ø1 ÷ Ø16

-
- 

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU15

36 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

6314A0623

1 uscita ER25 in asse + 
1 uscita ER16 attacco ISO 30
1 ER25 outlet on axis + 
1 ER16 outlet ISO 30 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter           ER25

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm
OUT : IN

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1.25 : 1

ISO 30

~4.3
grasso / grease

70 °C

15.000

12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro codolo per uscita ER16 / ER16 tool shank diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH11AY2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo per uscita ER25 / ER25 tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

OUT : IN

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO 1 USCITA ER25 IN ASSE + 1 USCITA ER16 ATTACCO ISO 30
AGGREGATE WITH 1 ER25 OUTLET ON AXIS + 1 ER16 OUTLET ISO 30 COUPLING

1.25 : 1
ISO 30

Ø1 ÷ Ø16
Ø0.5 ÷ Ø10

-
-

~ 4.3
grasso / grease

70°
KLÜBER NBU 15

15.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

 



















 










valore max / max value

  














 








Diametro punta max / Max bit diameter           ER16 Ø0.5 ÷ Ø10

Ø1 ÷ Ø16

-
- 

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU15
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Fresatura
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26 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

H630244800

1 uscita a fresare orizzontale orientabile 
0°÷360°; attacco HSK F63
0°÷360° steerable 1 horizontal 
milling outlet; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

HSK F63

~4
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH01AS1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

REV. 02CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

AGGREGATO 1 USCITA A FRESARE ORIZZONTALE ORIENTABILE 0°÷360°; ATTACCO HSK F63
0°÷360° STEERABLE AGGREGATE WITH 1 HORIZONTAL MILLI NG OUTLET; HSK F63 COUPLING

1 : 1
HSK F63

-
-

Ø 70
-

~4
grasso / grease

70

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value













   















  











 














valore max / max value

Ø70

Diametro punta max / Max bit diameter -

-

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

Fresatura
Milling

70 °C valore max / max value

26 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

H630244800

1 uscita a fresare orizzontale orientabile 
0°÷360°; attacco HSK F63
0°÷360° steerable 1 horizontal 
milling outlet; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

HSK F63

~4
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH01AS1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

REV. 02CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

AGGREGATO 1 USCITA A FRESARE ORIZZONTALE ORIENTABILE 0°÷360°; ATTACCO HSK F63
0°÷360° STEERABLE AGGREGATE WITH 1 HORIZONTAL MILLI NG OUTLET; HSK F63 COUPLING

1 : 1
HSK F63

-
-

Ø 70
-

~4
grasso / grease

70

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value













   















  











 














valore max / max value

Ø70

Diametro punta max / Max bit diameter -

-

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

Fresatura
Milling

70 °C valore max / max value

1 uscita a fresare per finitura abgoli interni;  
HSK F63
1 milling outlet for corner notching of inside 
corners; HSK F63 coupling

H630244800

26 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

H630244800

1 uscita a fresare orizzontale orientabile 
0°÷360°; attacco HSK F63
0°÷360° steerable 1 horizontal 
milling outlet; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

HSK F63

~4
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH01AS1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

REV. 02CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

AGGREGATO 1 USCITA A FRESARE ORIZZONTALE ORIENTABILE 0°÷360°; ATTACCO HSK F63
0°÷360° STEERABLE AGGREGATE WITH 1 HORIZONTAL MILLI NG OUTLET; HSK F63 COUPLING

1 : 1
HSK F63

-
-

Ø 70
-

~4
grasso / grease

70

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value













   















  











 














valore max / max value

Ø70

Diametro punta max / Max bit diameter -

-

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

Fresatura
Milling

70 °C valore max / max value
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Fresatura
Milling

26 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

H630244800

1 uscita a fresare orizzontale orientabile 
0°÷360°; attacco HSK F63
0°÷360° steerable 1 horizontal 
milling outlet; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

HSK F63

~4
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH01AS1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

REV. 02CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

AGGREGATO 1 USCITA A FRESARE ORIZZONTALE ORIENTABILE 0°÷360°; ATTACCO HSK F63
0°÷360° STEERABLE AGGREGATE WITH 1 HORIZONTAL MILLI NG OUTLET; HSK F63 COUPLING

1 : 1
HSK F63

-
-

Ø 70
-

~4
grasso / grease

70

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value













   















  











 














valore max / max value

Ø70

Diametro punta max / Max bit diameter -

-

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

Fresatura
Milling

70 °C valore max / max value

27HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630245800

1 uscita a fresare orizzontale 
orientabile 0°÷360°; attacco ISO 30
0°÷360° steerable 1 horizontal 
milling outlet; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

ISO 30

~4
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH01AS2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 02CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO 1 USCITA A FRESARE ORIZZONTALE ORIENTABILE 0°÷360°; ATTACCO ISO 30
0°÷360° STEERABLE AGGREGATE WITH 1 HORIZONTAL MILLI NG OUTLET; ISO 30  COUPLING

1 : 1
ISO 30

-
-

Ø 70
-

~4
grasso / grease

70

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value



































  










 














valore max / max value

    

Ø70

Diametro punta max / Max bit diameter -

-

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

70 °C valore max / max value

27HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630245800

1 uscita a fresare orizzontale 
orientabile 0°÷360°; attacco ISO 30
0°÷360° steerable 1 horizontal 
milling outlet; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

ISO 30

~4
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH01AS2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 02CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO 1 USCITA A FRESARE ORIZZONTALE ORIENTABILE 0°÷360°; ATTACCO ISO 30
0°÷360° STEERABLE AGGREGATE WITH 1 HORIZONTAL MILLI NG OUTLET; ISO 30  COUPLING

1 : 1
ISO 30

-
-

Ø 70
-

~4
grasso / grease

70

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value



































  










 














valore max / max value

    

Ø70

Diametro punta max / Max bit diameter -

-

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

70 °C valore max / max value

1 uscita a fresare per finitura angoli interni;  
ISO 30
1 milling outlet for corner notching of inside 
corners; ISO 30

H630245800

27HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

H630245800

1 uscita a fresare orizzontale 
orientabile 0°÷360°; attacco ISO 30
0°÷360° steerable 1 horizontal 
milling outlet; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

1:1

ISO 30

~4
grasso / grease KLÜBER NBU15

12.000
12.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HARH01AS2

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 02CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/07/2010

AGGREGATO 1 USCITA A FRESARE ORIZZONTALE ORIENTABILE 0°÷360°; ATTACCO ISO 30
0°÷360° STEERABLE AGGREGATE WITH 1 HORIZONTAL MILLI NG OUTLET; ISO 30  COUPLING

1 : 1
ISO 30

-
-

Ø 70
-

~4
grasso / grease

70

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value



































  










 














valore max / max value

    

Ø70

Diametro punta max / Max bit diameter -

-

-

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

70 °C valore max / max value



HSD S.p.a. ©40

Fresatura
Milling

Aggregato 1 uscita orizzontale pinza ER20; 
attacco HSK F63
Aggregate 1 horizontal outlet ER20 collet; 
HSK F63 coupling

H6314H0944

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter ER20 mm Ø 1 ÷ Ø 13
Diametro punta max / Max bit diameter ER20 mm Ø 13 Lmax=50mm
Diametro codolo / Tool shank diameter mm -
Diametro punta max / Max bit diameter mm -
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC - ALU
Peso / Weight kg ~ 5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value

25

0

27.5

61

106 50°

153.5

220.4

244.4

37 3726 260

ø 12

mi
n 3

0 
- m

ax
 3

0

Pinza ER20
ER20 Collet

57 3719 11 22.20

Flangia ruotabile 0° ÷ 360°
0° ÷ 360° Roteable flange

ø 
11

6

45

Punto d’ingrassaggio
Lubricating point



41HSD S.p.a. © 

Fresatura
Milling

Aggregato 1 uscita a fresare orizzontale 
orientabile 0°÷360°; attacco ISO 30
0°÷360° steerable aggregate with  
1 horizontal milling outlet; ISO 30 coupling

H6314H0366

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO 30
Diametro codolo / Tool shank diameter mm Ø 1 ÷ Ø 13
Diametro punta max / Max bit diameter mm Ø 13
Diametro lama / Blade diameter mm -
Profondità di lavorazione / Working depth mm -
Peso / Weight kg ~ 5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value

71.8

0

20.6

54.1

99.1

190.5

213.5

237.5

37 5722.2 190 11

ø 12

mi
n 2

4 -
 m

ax
 3

0

90
.9

37 3726 260

ø 
11

6

45

0° ÷ 360°



HSD S.p.a. ©42

Fresatura
Milling

43HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

B6314B0031

orientamento ed inclinazione variabili manualmente, 
porta lama + porta pinza ER25 attacco HSK F63
manually changeable orientation and inclination, 
blade and ER25 collet older HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                 (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                 (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                  (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU15

Diametro punta max / Max bit diameter                 (*)

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

1 : 1

HSK F63

grasso / grease
~5

8.000(°); 15.000(*)

8.000(°); 15.000(*)

Ø16 

Ø1 ÷ Ø16

50
Ø180

80 °C

valore max / max value
valore max / max value

43HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

B6314B0031

orientamento ed inclinazione variabili manualmente, 
porta lama + porta pinza ER25 attacco HSK F63
manually changeable orientation and inclination, 
blade and ER25 collet older HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                 (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                 (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                  (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU15

Diametro punta max / Max bit diameter                 (*)

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

1 : 1

HSK F63

grasso / grease
~5

8.000(°); 15.000(*)

8.000(°); 15.000(*)

Ø16 

Ø1 ÷ Ø16

50
Ø180

80 °C

valore max / max value
valore max / max value



Fresatura
Milling

43HSD S.p.a. © 43
44 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

B6314B0036

orientamento ed inclinazione variabili manualmente, 
porta lama + porta pinza ER25; attacco ISO 30
manually changeable orientation and inclination, 
blade and ER25 collet holder; ISO 30 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                 (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                 (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                  (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter                 (*)

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

1 : 1

ISO 30

~5
grasso / grease

8.000(°);15.000(*)

Ø16 

Ø1 ÷ Ø16

50

8.000(°);15.000(*)

Ø180 

valore max / max value80 °C

valore max / max value
valore max / max value

44 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

B6314B0036

orientamento ed inclinazione variabili manualmente, 
porta lama + porta pinza ER25; attacco ISO 30
manually changeable orientation and inclination, 
blade and ER25 collet holder; ISO 30 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                 (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                 (°)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                  (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter                 (*)

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

1 : 1

ISO 30

~5
grasso / grease

8.000(°);15.000(*)

Ø16 

Ø1 ÷ Ø16

50

8.000(°);15.000(*)

Ø180 

valore max / max value80 °C

valore max / max value
valore max / max value



Fresatura
Milling

HSD S.p.a. ©44 HSD S.p.a. ©44

Aggregato pinza ER25 inclinazione 45° 
lubrificato a grasso; attacco HSK F63
Grease lubricated aggregate with 45° 
inclined ER25 collet; HSK F63 coupling

H6314H0948

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter mm Ø 1 ÷ Ø 16
Diametro punta max / Max bit diameter mm Ø 16 Lmax = 60mm
Diametro lama / Blade diameter mm -
 Profondità di lavorazione / Working depth mm -
 Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 5.5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 80 valore max / max value

57.5 31.5 57.831.50

ø 12

mi
n 2

3 
- m

ax
 3

0

ø 
ø 

11
6

45

45

R 865

ø ø 77

25

0

27.5

60.5

108.4

161.1

193.3 76.5

Pinza ER25
ER25 collet

38

36.
5

105

R 2
0 R 20

R 18

135°

N.2 POSIZIONI SPINA
N.2 PIN POSITIONS



45HSD S.p.a. © 

Fresatura
Milling

H6314H0364

pinza ER25 inclinazione 45° lubrificato a grasso; 
attacco ISO 30
grease lubricated with 45° inclined ER25 collet; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU15

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

ISO 30

5.5
grasso / grease

12.000

12.000

16 

Ø1 ÷ Ø16

-
- 

valore max / max value70 °C

H6314H0364

pinza ER25 inclinazione 45° lubrificato a grasso; 
attacco ISO 30
grease lubricated with 45° inclined ER25 collet; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU15

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

ISO 30

5.5
grasso / grease

12.000

12.000

16 

Ø1 ÷ Ø16

-
- 

valore max / max value70 °C

Ø 16



HSD S.p.a. ©46

Fresatura
Milling

45HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

B6314B0041

attacco HSK F63 per lavorazioni da sotto
lower faces milling; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

KLÜBER NBU15





Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

 HASP0185

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 08/07/2010

AGGREGATO ATTACCO HSK F63 PER LAVORAZIONI DA SOTTO
AGGREGATE FOR LOWER FACES MILLING; HSK F63 COUPLING

1 : 1
HSK F63

Ø 1 ÷ Ø 13
Ø 13

-
80

~6.5
KLÜBER NBU 15

70
grasso / grease

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

°C
















 

  

 














 




valore max / max value








Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

HSK F63

grasso / grease
~6.5

12.000

12.000

Ø13 

Ø1 ÷ Ø13

80
- 

70 °C valore max / max value

45HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

B6314B0041

attacco HSK F63 per lavorazioni da sotto
lower faces milling; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

KLÜBER NBU15





Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

 HASP0185

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 08/07/2010

AGGREGATO ATTACCO HSK F63 PER LAVORAZIONI DA SOTTO
AGGREGATE FOR LOWER FACES MILLING; HSK F63 COUPLING

1 : 1
HSK F63

Ø 1 ÷ Ø 13
Ø 13

-
80

~6.5
KLÜBER NBU 15

70
grasso / grease

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

°C
















 

  

 














 




valore max / max value








Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

HSK F63

grasso / grease
~6.5

12.000

12.000

Ø13 

Ø1 ÷ Ø13

80
- 

70 °C valore max / max value



47HSD S.p.a. © 

Fresatura
Milling

46 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Fresatura
Milling

B6314B0045

attacco ISO 30 per lavorazioni da sotto
lower faces milling; ISO 30 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

70 °C valore max / max value

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HASP0219

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 08/07/2010

AGGREGATO ATTACCO ISO 30 PER LAVORAZIONI DA SOTTO
AGGREGATE FOR LOWER FACES MILLING; ISO 30 COUPLING

1 : 1
ISO 30

Ø 1 ÷ Ø 13
Ø 13

-
80

~6.5
KLÜBER NBU 15

70
grasso / grease

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

°C
















  



 














 




valore max / max value





 

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

1 : 1

ISO 30

~6.5
grasso / grease

12.000

12.000

Ø13 

Ø1 ÷ Ø13

80
- 
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Fresatura
Milling

B6314B0045

attacco ISO 30 per lavorazioni da sotto
lower faces milling; ISO 30 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

70 °C valore max / max value

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: HASP0219

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 08/07/2010

AGGREGATO ATTACCO ISO 30 PER LAVORAZIONI DA SOTTO
AGGREGATE FOR LOWER FACES MILLING; ISO 30 COUPLING

1 : 1
ISO 30

Ø 1 ÷ Ø 13
Ø 13

-
80

~6.5
KLÜBER NBU 15

70
grasso / grease

12.000
12.000

valore max / max value
valore max / max value

°C
















  



 














 




valore max / max value





 

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

1 : 1

ISO 30

~6.5
grasso / grease

12.000

12.000

Ø13 

Ø1 ÷ Ø13

80
- 
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Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling

Lubrificati a grasso
Grease lubricated



HSD S.p.a. ©50

Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling

Taglio
Cut



Taglio
Cut

51HSD S.p.a. 51

59HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Taglio
Cut

H6314H0376

1 uscita lama orizzontale; 
attacco HSK F63
1 horizontal blade outlet; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 0.7
HSK F63

70
~5  

11.450

8.000

-

Ø215 

- 

grasso / grease

70 °C valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

valore max / max valuevalore max / max value

1 uscita lama orizzontale;  
attacco HSK F63
1 horizontal blade outlet;  
HSK F63 coupling

H6314H0376



Taglio
Cut

HSD S.p.a. ©52
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Taglio 
Cut

H6314H0394

1 uscita lama orizzontale; attacco ISO 30
1 horizontal blade; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 0.7
ISO 30

70
~ 5  

11.450

8.000

-

Ø215 

- 

grasso / grease

70 °C valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

valore max / max value

60 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Taglio 
Cut

H6314H0394

1 uscita lama orizzontale; attacco ISO 30
1 horizontal blade; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 0.7
ISO 30

70
~ 5  

11.450

8.000

-

Ø215 

- 

grasso / grease

70 °C valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

valore max / max value



Taglio
Cut

53HSD S.p.a. ©
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Taglio
Cut

B6314B0032

porta-lama ø270; attacco HSK F63
ø270 blade holder; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 0.7

HSK F63

90

~5.5  

11450

8000

-

Ø270 

- 

grasso / grease

70°C valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

Coppia massima / Max torque

Materiali lavorabili / Workable materialis

Tipo di servizio / Type of service

Nm

WOOD - PLASTIC

valore max / max value

valore max / max value10

57HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Taglio
Cut

B6314B0032

porta-lama ø270; attacco HSK F63
ø270 blade holder; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 0.7

HSK F63

90

~5.5  

11450

8000

-

Ø270 

- 

grasso / grease

70°C valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

Coppia massima / Max torque

Materiali lavorabili / Workable materialis

Tipo di servizio / Type of service

Nm

WOOD - PLASTIC

valore max / max value

valore max / max value10



HSD S.p.a. ©54
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Taglio 
Cut

B6314B0052

porta-lama ø270mm; attacco ISO30 
ø270mm blade holder; ISO30 coupling

Velocità elettromandrino max / Max electrospindle speed

Diametro codolo utensile / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Max profondità di taglio / Max cutting depth
Peso / Weight

Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità utensile max /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Max tool speed rpm

Max diametro lama / Max blade diameter
mm

mm
mm

Temperatura di esercizio max / Working temperature

Diametro utensile max / Max tool diameter

COD. AUX

1 : 0.7 (in : out)
ISO 30

70
270 

11.450

8.000

-
- 

grasso / grease

90

°C

5.5

-
- 

- 

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo 
informativo e nonhanno carattere impegnativo. 

HSD si riserva per tanto di apportare le 
modifiche e i miglioramenti che riterrà necessari, 

senza preavviso e obbligo di estendere 
l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase 
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni 

recati a terzi da un uso improprio e non conforme 
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà 
dei disegni vietandone la divulgazione a terzi se non 

dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features are provided for information only 
and are not binding. HSD reserves to make any 

adjustment and improvement considered necessary, 
without notice and obligation to extend the innovation 
to the already supplied or being supplied pr oducts. 
HSD also dismisses from damages caused to others 
because of improper use and not keeping with the 

li sted instructions. HSD is owner of the drawings and 
forbids its disclosur e to others except

when authorized.

Velocità elettromandrinomax / Max electrospindle speed 11.450 rpm
Velocità utensile max / Max tool speed 8.000 rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7 (in : out) -
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO 30 -
Diametro codolo / Tool shank diameter - mm
Diametro utensile max / Max tool diameter - mm
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease -
Temperatura di esercizio max / Working temperature 70 °C
Max diametro lama / Max blade diameter 270 mm
Max profondità di taglio / Max cutting depth 90 mm
Peso / Weight 5.5 kg

Taglio
Cut



55HSD S.p.a. © 
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Taglio
Cut

H6314H0382

lama inclinazione 45° lubrificato a grasso;
attacco HSK F63
grease lubricated with inclined blade 45° ;
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1
HSK F63

70

5.5  

8.000 
8.000 

Ø 270

-
-

grasso / grease

70 °C
valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

Tipo di servizio / Type of service

Materiali lavorabili / Workable materials

S3

WOOD - PLASTIC

(5 min. max working time)

65HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Taglio
Cut

H6314H0382

lama inclinazione 45° lubrificato a grasso;
attacco HSK F63
grease lubricated with inclined blade 45° ;
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1
HSK F63

70

5.5  

8.000 
8.000 

Ø 270

-
-

grasso / grease

70 °C
valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15

Tipo di servizio / Type of service

Materiali lavorabili / Workable materials

S3

WOOD - PLASTIC

(5 min. max working time)

Taglio
Cut
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Taglio 
Cut

H6314H0383

lama inclinazione 45° lubrificato a grasso;
attacco ISO 30
grease lubricated with inclined blade 45° ;
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

70

ISO 30

5.5  

8.000 
8.000 

Ø 270

-
-

grasso / grease
valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15
°C70

Materiali lavorabili / Workable materials

Tipo di servizio / Type of service S3 (5 min. max working time)

WOOD - PLASTIC

66 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Taglio 
Cut

H6314H0383

lama inclinazione 45° lubrificato a grasso;
attacco ISO 30
grease lubricated with inclined blade 45° ;
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

70

ISO 30

5.5  

8.000 
8.000 

Ø 270

-
-

grasso / grease
valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

KLÜBER NBU 15
°C70

Materiali lavorabili / Workable materials

Tipo di servizio / Type of service S3 (5 min. max working time)

WOOD - PLASTIC

Taglio
Cut





HSD S.p.a. ©58

Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling

Lubrificati a grasso
Grease lubricated



59HSD S.p.a. ©

Foratura
Drilling

Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling



Foratura
Drilling

HSD S.p.a. ©60
12 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Foratura
Drilling

6714A2130

3+3 uscite orizzontali passo 22 
attacco punte M10; attacco HSK F63
3+3 horizontal spindles step 22 
for M10 boring tools fit; HSK F63 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino /Electrospindle coupling

Diametro punta max /Max bit diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione /Speed ratio

Attacco punta / Bit diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4.6
grasso / grease KLÜBER NBU15

70

Vedi tabella/See table
Vedi tabella/See table

3.600

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Attacco punta / Bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

Diametro punta max / Max bit diameter mm

HAFH33NN1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

3.600
Vedi tabella/See table
Vedi tabella/See table

HSK F63
M 10

~ 4.6
grasso / grease

70

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15
valore max / max value

1

2

3

4

5

6













     












Ø10


 

AGGREGATO 3+3 USCITE ORIZZONTALI PASSO 22 ATTACCO PUNTE M10;
 ATTACCO HSK F63

AGGREGATE 3+3 HORIZONTAL SPINDLES STEP 22 FOR M10 BORING TOOLS FIT; HSK F63 COUPLING

        
       

     
    
     
    
     
    




M10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

°C valore max / max value

12 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Foratura
Drilling

6714A2130

3+3 uscite orizzontali passo 22 
attacco punte M10; attacco HSK F63
3+3 horizontal spindles step 22 
for M10 boring tools fit; HSK F63 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino /Electrospindle coupling

Diametro punta max /Max bit diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione /Speed ratio

Attacco punta / Bit diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4.6
grasso / grease KLÜBER NBU15

70

Vedi tabella/See table
Vedi tabella/See table

3.600

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Attacco punta / Bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

Diametro punta max / Max bit diameter mm

HAFH33NN1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

3.600
Vedi tabella/See table
Vedi tabella/See table

HSK F63
M 10

~ 4.6
grasso / grease

70

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15
valore max / max value
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AGGREGATO 3+3 USCITE ORIZZONTALI PASSO 22 ATTACCO PUNTE M10;
 ATTACCO HSK F63

AGGREGATE 3+3 HORIZONTAL SPINDLES STEP 22 FOR M10 BORING TOOLS FIT; HSK F63 COUPLING

        
       

     
    
     
    
     
    




M10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

°C valore max / max value
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61HSD S.p.a. © 

Aggregato a forare 3+1 mandrini int. 22, attacco 
utensile weldon ø10 con 2 grani; attacco HSK F63
Aggregate unit 3+1 spindles step 22, ø10 weldon  
with 2 dowels tool coupling; HSK F63 coupling

H6314H0648

Max. electrospindle rotation speed Velocità massima elettromandrino 10400 rpm
Speed ratio Rapporto di trasmissione 1 : 0.72 Out / In
Motor rotation Senso di rotazione del motore destro / right
Max spindles speed coupling Regime massimo di rotazione mandrini 7500 rpm
Max working temperature Temperatura massima di funzionamento 70 °C
Max Noise Rumorosità massima 85 dB
Weight Peso ~ 5 kg
Tools coupling Connessione utensili Ø10 Weldon 2 grani/ 2 dowels mm
Max tool length Lunghezza massima utensili 90 mm
Lubrication type Tipo lubrificazione Manuale -
Transmission lubrication Lubrificazione trasmissione grasso/grease Klüber NBU15 -
Working environment temperature Temperatura ambiente di lavoro 5 ÷ 40 °C

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
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SURFACE
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AGG. 3+1 USCITE INT.22 Ø10 WELDON 2 GRANI HSK F63 H6314H0648_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
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N° REV

P1  AGGIUNTA L.MAX GRANI BLOCCAGGIO PUNTE 14/9/2015 A.P.

P1

0

60,5

135

202

225

31 2

022 22 3737

O 12

Pos. Rotazione/Spin
Ingresso DX/RH

1 DX/RH
2 SX/LH
3 DX/RH
4 DX/RH

4

CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1,15 min (alla massima velocità di rotazione),richiede una pausa di 1,6 min,
a una temperatura ambiente di 20°C e di 3,2 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.15 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.6 min at 20°C (  for 3.2 min at 25°C).

AGGREGATO A FORARE 3+1 MANDRINI INT. 22, ATTACCO UTENSILE WELDON Ø10 CON 2 GRANI; ATTACCO HSK F63
AGGREGATE UNIT 3+1 SPINDLES STEP 22, Ø10 WELDON WITH 2 DOWELS TOOL COUPLING; HSK F63 COUPLING
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Working parameters Parametri di lavoro [unità misura]
[unit]

Max. electrospindle rotation speed Velocità massima elettromandrino rpm
Speed ratio Rapporto di trasmissione OUT / IN
Motor rotation Senso di rotazione del motore
Max spindles speed Regime massimo di rotazione mandrini rpm
Max work ing temperature Temperatura massima di funzionamento °C
Max Noise Rumorosità massima dB
Weight Peso kg
Tools coupling Connessione utensili mm
Max tool length Lunghezza massima utensili mm
Lubrication type Tipo lubrificazione -
Transmission lubrication Lubrificazione trasmissione -
Working environment temperature Temperatura ambiente di lavoro °C

MANUALE
grasso/grease Klüber NBU15

5 ÷ 40

~ 5
Ø10 WELDON 2 GRANI/ 2 DOWELS

90

85
70

7500

Technical features /  Caratteristiche tecniche 
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16 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

B6314B0200

fori quadri; attacco HSK F63
drilling square holes; HSK F63 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter     (utensile fisso / drilling tool)

Diametro punta max / Max bit diameter        (utensile fisso / fixed tool)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro codolo / Tool shank diameter        (utensile fisso / fixed tool) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

1:1

Ø6

~3.5
-

6.000
6.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

CODE: HAFV01QN1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

Dimensione punta max / Max bit dimension mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

utensile rotante / drilling tool
utensile fisso / fixed tool

utensile rotante / drilling tool

utensile fisso / fixed tool

REV. 00CODICE AUX:
 Rif: DATA: 05/06/2010

AGGREGATO PER FORI QUADRI; ATTACCO HSK F63
AGGREGATE FOR DRILLING SQUARE HOLES; HSK F63COUPLING

1 : 1
HSK F63

Ø 6
Ø16
Ø 27

16 x 16
~ 3.5

-
70

6.000
6.000

valore max / max value
valore max / max value

 













 















 

 















 















valore max / max value

Ø27

Diametro punta max / Max bit diameter     (utensile fisso / drilling tool) Ø16

16 x 16

valore max / max value
valore max / max value

Foratura
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70 °C valore max / max value

16 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

B6314B0200

fori quadri; attacco HSK F63
drilling square holes; HSK F63 coupling 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter     (utensile fisso / drilling tool)

Diametro punta max / Max bit diameter        (utensile fisso / fixed tool)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro codolo / Tool shank diameter        (utensile fisso / fixed tool) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

1:1

Ø6

~3.5
-

6.000
6.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

CODE: HAFV01QN1

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

Dimensione punta max / Max bit dimension mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

utensile rotante / drilling tool
utensile fisso / fixed tool

utensile rotante / drilling tool

utensile fisso / fixed tool

REV. 00CODICE AUX:
 Rif: DATA: 05/06/2010

AGGREGATO PER FORI QUADRI; ATTACCO HSK F63
AGGREGATE FOR DRILLING SQUARE HOLES; HSK F63COUPLING

1 : 1
HSK F63

Ø 6
Ø16
Ø 27

16 x 16
~ 3.5

-
70

6.000
6.000

valore max / max value
valore max / max value

 













 















 

 















 















valore max / max value

Ø27

Diametro punta max / Max bit diameter     (utensile fisso / drilling tool) Ø16

16 x 16

valore max / max value
valore max / max value

Foratura
Drilling

70 °C valore max / max value
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17HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

B6314B0201

fori quadri; attacco ISO 30
drilling square holes; ISO 30 coupling  

Foratura
Drilling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter     (utensile fisso / drilling tool)

Diametro punta max / Max bit diameter       (utensile fisso / fixed tool)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro codolo / Tool shank diameter        (utensile fisso / fixed tool) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

ISO 30

1:1

Ø6

~3.5
-

6.000
6.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

Dimensione punta max / Max bit dimension mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

utensile rotante / drilling tool
utensile fisso / fixed tool

utensile rotante / drilling tool

utensile fisso / fixed tool

REV. 00CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/06/2010HAFV01QN2

AGGREGATO PER FORI QUADRI; ATTACCO ISO 30
AGGREGATE FOR DRILLING SQUARE HOLES; ISO 30COUPLING

1 : 1
ISO 30

Ø 6
Ø16
Ø 27

16 x 16
~ 3.5

-
70

6.000
6.000

valore max / max value
valore max / max value

 











 



  

 















 














valore max / max value









Ø27

Diametro punta max / Max bit diameter     (utensile fisso / drilling tool) Ø16

16 x 16

valore max / max value
valore max / max value

70 °C valore max / max value

17HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

B6314B0201

fori quadri; attacco ISO 30
drilling square holes; ISO 30 coupling  

Foratura
Drilling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter     (utensile fisso / drilling tool)

Diametro punta max / Max bit diameter       (utensile fisso / fixed tool)

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro codolo / Tool shank diameter        (utensile fisso / fixed tool) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

ISO 30

1:1

Ø6

~3.5
-

6.000
6.000

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

Dimensione punta max / Max bit dimension mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature °C

utensile rotante / drilling tool
utensile fisso / fixed tool

utensile rotante / drilling tool

utensile fisso / fixed tool

REV. 00CODICE AUX:
 Rif: DATA: 07/06/2010HAFV01QN2

AGGREGATO PER FORI QUADRI; ATTACCO ISO 30
AGGREGATE FOR DRILLING SQUARE HOLES; ISO 30COUPLING

1 : 1
ISO 30

Ø 6
Ø16
Ø 27

16 x 16
~ 3.5

-
70

6.000
6.000

valore max / max value
valore max / max value

 











 



  

 















 














valore max / max value









Ø27

Diametro punta max / Max bit diameter     (utensile fisso / drilling tool) Ø16

16 x 16

valore max / max value
valore max / max value

70 °C valore max / max value
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Aggregato ad interfaccia modulare 1 uscita verticale; 
attacco HSK F63
Modular aggregate 1 vertical spindle; HSK F63 
coupling

6314A0376

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 8000 rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 8000 rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro punta / Bit diameter - mm
Peso / Weight ~ 2 kg
Lubrificazione / Lubrication -

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro punta / Bit diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

6314A0376

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO AD INTERFACCIA MODULARE  1 USCITA VERTICALE; ATTACCO HSK F63
MODULAR AGGREGATE 1 VERTICAL SPINDLE; HSK F63 COUPLING

8000
8000

1
HSK F63

-
~ 2

-

valore max / max value

O
11

6

valore max / max value

Attacco modulare (Modular coupling)

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Ciclo di lavoro S6 = Servizio ininterrotto periodico = sequenza di cicli identici tra
loro ciascuno comprendente un ciclo di lavoro a carico costante e uno di
funzionamento a vuoto.
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Aggregato ad interfaccia modulare 1 uscita verticale; 
attacco ISO 30
Modular aggregate 1 vertical spindle; ISO 30 coupling

H631400900

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed - rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed - rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO 30
Diametro punta / Bit diameter - mm
Peso / Weight 1.8 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Klüber NBU 15

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro punta / Bit diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

6314A0376

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO AD INTERFACCIA MODULARE  1 USCITA VERTICALE; ATTACCO HSK F63
MODULAR AGGREGATE 1 VERTICAL SPINDLE; HSK F63 COUPLING

8000
8000

1
HSK F63

-
~ 2

-

valore max / max value

O
11

6

valore max / max value

Attacco modulare (Modular coupling)

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Ciclo di lavoro S6 = Servizio ininterrotto periodico = sequenza di cicli identici tra
loro ciascuno comprendente un ciclo di lavoro a carico costante e uno di
funzionamento a vuoto.

0

74

12O

MI
N 

24
 M

AX
 3

1

75O

27,5

32,9

58

25

45

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro punta / Bit diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: H631400900

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

-
-

1 : 1
ISO 30

-
1.8

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU 15

AGGREGATO AD INTERFACCIA MODULARE  1 USCITA VERTICALE; ATTACCO ISO 30
MODULAR AGGREGATE 1 VERTICAL SPINDLE; ISO 30 COUPLING

0

20.6

67.1

Attacco modulare / modular coupling

Destro (Clockwise)

24
MI

N
MA

X 
31

71.8

O 12

0 4542.75

O 116
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H630215100

a forare per cerniere 48/6 
attacco HSK F63
3 vertical spindles for hinges 
48/6mm HSK F63

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

6.000
1 : 1

6.000
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CX1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 48/6 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 48/6mm HSK F63

6.000
6.000
1 : 1

HSK F63
Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1












 

















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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H630215100

a forare per cerniere 48/6 
attacco HSK F63
3 vertical spindles for hinges 
48/6mm HSK F63

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

6.000
1 : 1

6.000
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CX1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 48/6 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 48/6mm HSK F63

6.000
6.000
1 : 1

HSK F63
Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1












 

















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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H630214800

a forare per cerniere 48/6 
attacco ISO 30
3 vertical spindles for hinges 
48/6mm ISO 30

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

ISO 30

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

6.000
1 : 1

6.000
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CX2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 48-6 ATTACCO ISO 30
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 48-6mm ISO 30

6.000
6.000
1 : 1

ISO 30
Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1















 















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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H630214800

a forare per cerniere 48/6 
attacco ISO 30
3 vertical spindles for hinges 
48/6mm ISO 30

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

ISO 30

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

6.000
1 : 1

6.000
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CX2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 48-6 ATTACCO ISO 30
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 48-6mm ISO 30

6.000
6.000
1 : 1

ISO 30
Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1















 















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C



HSD S.p.a. ©68

Foratura
Drilling

20 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Foratura
Drilling

H630216000

a forare per cerniere 52-5.5 
attacco HSK F63
3 vertical spindles for hinges 
52-5.5mm HSK F63

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.650 / 6.000
1:1 / 1:1.063

5.650
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CY1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 52-5.5 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 52-5.5mm HSK F63

5.650
5.650 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.063
HSK F63

 Ø10

~ 4
grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1






 Ø10











 




















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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H630216000

a forare per cerniere 52-5.5 
attacco HSK F63
3 vertical spindles for hinges 
52-5.5mm HSK F63

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.650 / 6.000
1:1 / 1:1.063

5.650
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CY1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 52-5.5 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 52-5.5mm HSK F63

5.650
5.650 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.063
HSK F63

 Ø10

~ 4
grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1






 Ø10











 




















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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H630214900

a forare per cerniere 52-5.5 
attacco ISO 30
3 vertical spindles for hinges 
52-5.5mm ISO 30

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

ISO 30

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.650 / 6.000
1:1 / 1:1.063

5.650
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CY2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 52-5.5 ATTACCO ISO 30
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 52-5.5mm ISO 30

5.650
5.650 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.063
ISO 30

Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1













 


























Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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H630214900

a forare per cerniere 52-5.5 
attacco ISO 30
3 vertical spindles for hinges 
52-5.5mm ISO 30

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

ISO 30

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.650 / 6.000
1:1 / 1:1.063

5.650
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CY2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 52-5.5 ATTACCO ISO 30
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 52-5.5mm ISO 30

5.650
5.650 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.063
ISO 30

Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1













 


























Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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H630216100

a forare per cerniere 45-9.5 
attacco HSK F63
3 vertical spindles for hinges 
45-9.5mm HSK F63

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino /Electrospindle coupling

Diametro punta max /Max bit diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione /Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.820 / 6.000
1:1 / 1:1.031

5.820
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter mm

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CZ1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 45-9.5 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 45-9.5mm HSK F63

5.820
5.820 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.031
HSK F63

Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1















 






















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C

22 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Foratura
Drilling

H630216100

a forare per cerniere 45-9.5 
attacco HSK F63
3 vertical spindles for hinges 
45-9.5mm HSK F63

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino /Electrospindle coupling

Diametro punta max /Max bit diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione /Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.820 / 6.000
1:1 / 1:1.031

5.820
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter mm

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CZ1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 45-9.5 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 45-9.5mm HSK F63

5.820
5.820 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.031
HSK F63

Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1















 






















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C

22 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Foratura
Drilling

H630216100

a forare per cerniere 45-9.5 
attacco HSK F63
3 vertical spindles for hinges 
45-9.5mm HSK F63

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino /Electrospindle coupling

Diametro punta max /Max bit diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione /Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HSK F63

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.820 / 6.000
1:1 / 1:1.031

5.820
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter mm

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CZ1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 45-9.5 ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 45-9.5mm HSK F63

5.820
5.820 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.031
HSK F63

Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1















 






















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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Foratura
Drilling

23HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Foratura
Drilling

H630215000

a forare per cerniere 45-9.5 
attacco ISO 30
3 vertical spindles for hinges 
45-9.5mm ISO 30

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max /Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

ISO 30

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.820 / 6.000
1:1 / 1:1.031

5.820
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter mm

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CZ2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 45/9.5 ATTACCO ISO 30
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 45-9.5mm ISO 30

5.820
5.820 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.031
ISO 30

Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1














 



















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C

23HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Foratura
Drilling

H630215000

a forare per cerniere 45-9.5 
attacco ISO 30
3 vertical spindles for hinges 
45-9.5mm ISO 30

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max /Max bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

ISO 30

~4
grasso / grease MOBILUX EP1

5.820 / 6.000
1:1 / 1:1.031

5.820
Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Può lavorare in modo continuativo / Continuous work allowed temperatura max di lavoro 85°C / max value of temperature working 85°C

Diametro punta max / Max bit diameter mm

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: HAFV03CZ2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO A FORARE  PER CERNIERE 45/9.5 ATTACCO ISO 30
AGGREGATE WITH 3 VERTICAL SPINDLES FOR HINGES 45-9.5mm ISO 30

5.820
5.820 / 6.000

1 : 1 / 1 : 1.031
ISO 30

Ø10
Ø10
~ 4

grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value

MOBILUX EP1














 



















Ø10
Ø10

valore max / max value
valore max / max value

temp. max di lavoro 85°C / max value of temp. working 85°C
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Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling

Lubrificati a grasso
Grease lubricated
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Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier



75HSD S.p.a. ©

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

52 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

B6314B0012

flottante; attacco HSK F63
tracing spindle; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

pinza ER25 / ER25 collet

1 : 1

HSK F63

~6.7
-

18.000

18.000

Ø1 ÷ Ø16

- 
- 

70 °C valore max / max value

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

- 

52 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

B6314B0012

flottante; attacco HSK F63
tracing spindle; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

pinza ER25 / ER25 collet

1 : 1

HSK F63

~6.7
-

18.000

18.000

Ø1 ÷ Ø16

- 
- 

70 °C valore max / max value

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

- 
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Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

53HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

B6314B0013

flottante; attacco ISO 30
tracing spindle; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1
ISO 30

~6.5   

18.000

18.000

Ø1 ÷ Ø16

- 

- 

- 

70 °C valore max / max value

pinza ER25 / ER25 collet

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

- 

53HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

B6314B0013

flottante; attacco ISO 30
tracing spindle; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1
ISO 30

~6.5   

18.000

18.000

Ø1 ÷ Ø16

- 

- 

- 

70 °C valore max / max value

pinza ER25 / ER25 collet

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

- 
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Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

50 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

B6314B0022

flottante pinza ER32 attacco HSK F63
floating ER32 collet HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Attacco punta / Tool coupling
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HARF01NN1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO FLOTTANTE PINZA ER32 ATTACCO HSK F63
  FLOATING AGGREGATE ER32 COLLET HSK F63 COUPLING

1 : 1
HSK F63
Ø2 ÷ Ø20

ER32
-
-

~ 9.2
-

70

18.000
18.000

valore max / max value
valore max / max value

°C




 
























 


























valore max / max value









Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

HSK F63

~9.2
-

18.000

18.000

ER32 

Ø2 ÷ Ø20

-
- 

70 °C valore max / max value

- 

50 HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

B6314B0022

flottante pinza ER32 attacco HSK F63
floating ER32 collet HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Attacco punta / Tool coupling
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HARF01NN1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO FLOTTANTE PINZA ER32 ATTACCO HSK F63
  FLOATING AGGREGATE ER32 COLLET HSK F63 COUPLING

1 : 1
HSK F63
Ø2 ÷ Ø20

ER32
-
-

~ 9.2
-

70

18.000
18.000

valore max / max value
valore max / max value

°C




 
























 


























valore max / max value









Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

HSK F63

~9.2
-

18.000

18.000

ER32 

Ø2 ÷ Ø20

-
- 

70 °C valore max / max value

- 
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Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

51HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

B6314B0021

flottante; attacco ISO 30; pinza ER32
floating; ISO 30 coupling; ER32 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shankdiameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Attacco punta / Tool coupling
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HARF01NN2

°C
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO FLOTTANTE; ATTACCO ISO 30; PINZA ER32
FLOATING AGGREGATE; ISO 30 COUPLING; ER32 COLLET

1 : 1
ISO 30

Ø2 ÷ Ø20
ER32

-
-

~ 9
-

70

18.000
18.000

valore max / max value
valore max / max value






 
































 





















valore max / max value







Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

ISO 30

~9

18.000

18.000

ER32 

Ø2 ÷ Ø20

- 
- 

- 

70 °C valore max / max value

- 
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Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

B6314B0021

flottante; attacco ISO 30; pinza ER32
floating; ISO 30 coupling; ER32 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shankdiameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Attacco punta / Tool coupling
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HARF01NN2

°C
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO FLOTTANTE; ATTACCO ISO 30; PINZA ER32
FLOATING AGGREGATE; ISO 30 COUPLING; ER32 COLLET

1 : 1
ISO 30

Ø2 ÷ Ø20
ER32

-
-

~ 9
-

70

18.000
18.000

valore max / max value
valore max / max value






 
































 





















valore max / max value







Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

ISO 30

~9

18.000

18.000

ER32 

Ø2 ÷ Ø20

- 
- 

- 

70 °C valore max / max value

- 

51HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

B6314B0021

flottante; attacco ISO 30; pinza ER32
floating; ISO 30 coupling; ER32 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shankdiameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Attacco punta / Tool coupling
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HARF01NN2

°C
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV.01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 12/07/2010

AGGREGATO FLOTTANTE; ATTACCO ISO 30; PINZA ER32
FLOATING AGGREGATE; ISO 30 COUPLING; ER32 COLLET

1 : 1
ISO 30

Ø2 ÷ Ø20
ER32

-
-

~ 9
-

70

18.000
18.000

valore max / max value
valore max / max value






 
































 





















valore max / max value







Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1

ISO 30

~9

18.000

18.000

ER32 

Ø2 ÷ Ø20

- 
- 

- 

70 °C valore max / max value

- 
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Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

H6314H0552 

lama new ø180 flottante con copiatore; 
attacco HSK F63
new ø180 floating circular blade with copier; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth  

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

KLÜBER NBU15

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1
10

15

grasso / grease

6000(*)/8000(O)

6000(*)/8000(O)

10 

HSK F63

180
10 

valore max / max value70°C

Tipo di servizio / Type of service

Materiali lavorabili / Workable materials

Coppia massima / Max torque Nm

WOOD - PLASTIC

S3

valore max / max value

valore max / max value
valore max / max value

Lmax = 60mm

H6314H0552 

lama new ø180 flottante con copiatore; 
attacco HSK F63
new ø180 floating circular blade with copier; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth  

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

KLÜBER NBU15

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1
10

15

grasso / grease

6000(*)/8000(O)

6000(*)/8000(O)

10 

HSK F63

180
10 

valore max / max value70°C

Tipo di servizio / Type of service

Materiali lavorabili / Workable materials

Coppia massima / Max torque Nm

WOOD - PLASTIC

S3

valore max / max value

valore max / max value
valore max / max value

Lmax = 60mm

Ø 10(*)

(*)
(°)
(°)

Ø 10

Ø 180

(°)
(°)
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Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

H6314H0502

lama new Ø180 flottante con copiatore; 
attacco ISO 30
Ø180 floating circular blade with copier; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                (°)  

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                  (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter                (*)

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

1 : 1 

ISO 30

~ 8.2
grasso / grease

6000(*)/8000(°)
6000(*)/8000(°)

8

180 

Coppia massima / Max torque

Tipo di servizio / Type of service

Materiali lavorabili / Workable materials

10

10
10

Nm

WOOD - PLASTIC

70°C

S3

valore max / max value

valore max / max value
valore max / max value

Lmax = 60mm 

H6314H0502

lama new Ø180 flottante con copiatore; 
attacco ISO 30
Ø180 floating circular blade with copier; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter                (*)

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth                (°)  

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter                  (°) mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter                (*)

valore max / max value
valore max / max value

KLÜBER NBU15

1 : 1 

ISO 30

~ 8.2
grasso / grease

6000(*)/8000(°)
6000(*)/8000(°)

8

180 

Coppia massima / Max torque

Tipo di servizio / Type of service

Materiali lavorabili / Workable materials

10

10
10

Nm

WOOD - PLASTIC

70°C

S3

valore max / max value

valore max / max value
valore max / max value

Lmax = 60mm 

Ø 10

Ø 10

Ø 180
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Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

6714A2327 

copiatore pinza ER25; attacco HSK F63
copier ER25 collet; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth 

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1
18000

18000

16 

HSK F63

valore max / max value70°C

1 ÷ 16

-

- 

~ 6
-

6714A2327 

copiatore pinza ER25; attacco HSK F63
copier ER25 collet; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth 

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

1 : 1
18000

18000

16 

HSK F63

valore max / max value70°C

1 ÷ 16

-

- 

~ 6
-
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Flottanti/Copiatori
Floating/Copier

6714A2328 

copiatore pinza ER25; attacco ISO 30
copier ER25 collet; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value

valore max / max value°C

valore max / max value

1 : 1
18000

18000

16 

ISO 30

70

1 ÷ 16

-

- 

~ 6
-

6714A2328 

copiatore pinza ER25; attacco ISO 30
copier ER25 collet; ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max  / Max bit diameter

valore max / max value

valore max / max value°C

valore max / max value

1 : 1
18000

18000

16 

ISO 30

70

1 ÷ 16

-

- 

~ 6
-
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Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling



Attacco compatibile HSD
Available for HSD coupling
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Vari
Special
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Lubrificati ad olio
Oli lubricated

B6314B0040

piallatore lubrificato ad olio; 
attacco HSK F63 
oil lubricated moulder; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: 

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HHDP01FP1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 20/07/2010

AGGREGATO PIALLATORE LUBRIFICATO AD OLIO; ATTACCO HSK F63
OIL LUBRICATED MOULDER AGGREGATE; HSK F63 COUPLING

1 : 0.7
HSK F63

-
-

Ø150
35
~9

olio+grasso/oil+grease
80

valore max / max value
valore max / max value

10.080
14.000

°C


  

 


























  



valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value


















 

ISO VG32+KLÜBER NBU 15




 






Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value
valore max / max value

°C valore max / max value

1 : 0.7
HSK F63

~9
olio+grasso/oil+grease

14.000
10.080

80

-
-

Ø 150

35

ISO VG32+KLÜBER NBU 15
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Lubrificati ad olio
Oli lubricated

B6314B0040

piallatore lubrificato ad olio; 
attacco HSK F63 
oil lubricated moulder; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: 

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HHDP01FP1

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 20/07/2010

AGGREGATO PIALLATORE LUBRIFICATO AD OLIO; ATTACCO HSK F63
OIL LUBRICATED MOULDER AGGREGATE; HSK F63 COUPLING

1 : 0.7
HSK F63

-
-

Ø150
35
~9

olio+grasso/oil+grease
80

valore max / max value
valore max / max value

10.080
14.000

°C


  

 


























  



valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value


















 

ISO VG32+KLÜBER NBU 15




 






Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value
valore max / max value

°C valore max / max value

1 : 0.7
HSK F63

~9
olio+grasso/oil+grease

14.000
10.080

80

-
-

Ø 150

35

ISO VG32+KLÜBER NBU 15
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Lubrificati ad olio
Oli lubricated

H630245700

piallatore lubrificato ad olio; 
attacco ISO 30   
oil lubricated moulder; 
ISO 30 coupling 

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: 

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HHDP01FP2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 20/07/2010

AGGREGATO PIALLATORE LUBRIFICATO AD OLIO; ATTACCO ISO 30
OIL LUBRICATED MOULDER AGGREGATE; ISO 30 COUPLING

1 : 0.7
ISO 30

-
-

Ø150
35
~9

olio+grasso/oil+grease
80

valore max / max value
valore max / max value

10.080
14.000

°C


  

 


























  



valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value
















 

ISO VG32+KLÜBER NBU 15




 








Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

°C valore max / max value

1 : 0.7
ISO 30

~9
olio+grasso/oil+grease

14.000
10.080

80

-
-

Ø 150

35

ISO VG32+KLÜBER NBU 15

97HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Lubrificati ad olio
Oli lubricated

H630245700

piallatore lubrificato ad olio; 
attacco ISO 30   
oil lubricated moulder; 
ISO 30 coupling 

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE: 

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

HHDP01FP2

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 20/07/2010

AGGREGATO PIALLATORE LUBRIFICATO AD OLIO; ATTACCO ISO 30
OIL LUBRICATED MOULDER AGGREGATE; ISO 30 COUPLING

1 : 0.7
ISO 30

-
-

Ø150
35
~9

olio+grasso/oil+grease
80

valore max / max value
valore max / max value

10.080
14.000

°C


  

 


























  



valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value
















 

ISO VG32+KLÜBER NBU 15




 








Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value
valore max / max value

°C valore max / max value

1 : 0.7
ISO 30

~9
olio+grasso/oil+grease

14.000
10.080

80

-
-

Ø 150

35

ISO VG32+KLÜBER NBU 15



HSD S.p.a. ©88

Vari
Special

Aggregato attacco HSK F63 1uscita lubrificato ad olio
Aggregate HSK F63 coupling 1 outlet oil lubricated

H6314H0618

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8400 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 speciale / custom
Diametro codolo / Tool shank diameter mm -
Diametro albero / Shaft diameter mm Ø 30
Diametro lama / Blade diameter mm Ø 180 valore max / max value
Spessore lama max / Max blade thickness mm -
Profondità di lavorazione / Working depth mm -
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication olio / oil ISO VG32
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 80 valore max / max value

P1 Sostituito il vecchio carter con 2 carter speculari 19/11/13 M.R.

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :

REV.

GREZZO DI /
RAW :
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°

DESCRIZIONE REVISIONE / REVISION DESCRIPTION
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N

PESO /
WEIGHT :

SCALA /
SCALE :

DATA / DATE FIRMA /
SIGN
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FIRMA
SIGN

DATA
DATE

DISEGNATO / DRAWN BY CONTROLLATO / CHECKED BY APPROVATO / APROVED

A2

CICLO DI
VERNICIATURA /
PAINTING CYCLE :

P1

7.018 kg

Bartozzi F.

9/9/2013

Ronconi M.

9/9/2013

AGG. LUBRIF. AD OLIO HSK F63 1 USC.ORIZZONTALE COMPATTO H6314H0618_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1







N° REV

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8400 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 speciale / custom
Diametro codolo / Tool shank diameter                                         mm -
Diametro albero / Shaft diameter                                         mm Ø30
Diametro lama / Blade diameter                                                    mm Ø180 valore max / max value
Spessore lama max / Max blade thickness                                               mm -
Profondità di lavorazione / Work ing depth                                      mm -
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication ISO VG32
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 80 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

olio / oil

S1 (continuo / continuous )

Manutenzione - olio (livello e sostituzione) Maintenance - oil (level and replacement)
Verifica livello olio ogni giorno Verify oil level everyday
Sostituzione olio ogni 500h di lavoro

(primo cambio dopo
200h di lavoro)

Oil replacement every 500h of operation
(first change after 200h
of operation)

Quantità 20cc Quantity 20cc
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Lavorazione tipica utensile/milling tool lama/blade Ø180
velocità/speed 7000rpm

Folding materiale/material legno/wood
Typical operation lunghezza/length -

avanzamento/feed rate 7m/min
V-grooving profondità/depth 18mm

AGGREGATO ATTACCO HSK F63  1USCITA LUBRIFICATO AD OLIO
AGGREGATE HSK F63 COUPLING 1 OUTLET OIL LUBRICATED

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
PANEL

PAVIMENTO
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Centraggio utensile
Tool centering

18
0
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10 +0.041
+0.005 G9

82,5

n.2 linguette 10x8x25

Specifiche utensile
(non fornito)
Tool characteristcs
(not supplied)

Flangia ruotabile 0°÷360°
Rotable flange 0°÷360°

TAPPO DI SCARICO

TOPPINGUP CAP

OIL LEVEL WINDOW

DRAIN CAP

FINESTRA PER VERIFICA LIVELLO

TAPPO DI CARICO

18
0

O

107,2

40
CH

P1 Sostituito il vecchio carter con 2 carter speculari 19/11/13 M.R.

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :

REV.

GREZZO DI /
RAW :
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°

DESCRIZIONE REVISIONE / REVISION DESCRIPTION
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WEIGHT :

SCALA /
SCALE :

DATA / DATE FIRMA /
SIGN
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DISEGNATO / DRAWN BY CONTROLLATO / CHECKED BY APPROVATO / APROVED

A2

CICLO DI
VERNICIATURA /
PAINTING CYCLE :

P1

7.018 kg

Bartozzi F.

9/9/2013

Ronconi M.

9/9/2013

AGG. LUBRIF. AD OLIO HSK F63 1 USC.ORIZZONTALE COMPATTO H6314H0618_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1







N° REV

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8400 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 speciale / custom
Diametro codolo / Tool shank diameter                                         mm -
Diametro albero / Shaft diameter                                         mm Ø30
Diametro lama / Blade diameter                                                    mm Ø180 valore max / max value
Spessore lama max / Max blade thickness                                               mm -
Profondità di lavorazione / Work ing depth                                      mm -
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication ISO VG32
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 80 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

olio / oil

S1 (continuo / continuous )

Manutenzione - olio (livello e sostituzione) Maintenance - oil (level and replacement)
Verifica livello olio ogni giorno Verify oil level everyday
Sostituzione olio ogni 500h di lavoro

(primo cambio dopo
200h di lavoro)

Oil replacement every 500h of operation
(first change after 200h
of operation)

Quantità 20cc Quantity 20cc

0
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R 73,4
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R 148
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Lavorazione tipica utensile/milling tool lama/blade Ø180
velocità/speed 7000rpm

Folding materiale/material legno/wood
Typical operation lunghezza/length -

avanzamento/feed rate 7m/min
V-grooving profondità/depth 18mm

AGGREGATO ATTACCO HSK F63  1USCITA LUBRIFICATO AD OLIO
AGGREGATE HSK F63 COUPLING 1 OUTLET OIL LUBRICATED

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
PANEL

PAVIMENTO
FLOOR
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Centraggio utensile
Tool centering

18
0
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10 +0.041
+0.005 G9

82,5

n.2 linguette 10x8x25

Specifiche utensile
(non fornito)
Tool characteristcs
(not supplied)

Flangia ruotabile 0°÷360°
Rotable flange 0°÷360°

TAPPO DI SCARICO

TOPPINGUP CAP

OIL LEVEL WINDOW

DRAIN CAP

FINESTRA PER VERIFICA LIVELLO

TAPPO DI CARICO

18
0

O

107,2

40
CH
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Vari
Special

Aggregato attacco ISO 30 1 uscita lubrificato ad olio
Aggregate ISO 30 coupling 1 outlet oil lubricated

H6314H0716

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8400 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO 30 speciale / custom
Diametro codolo / Tool shank diameter mm -
Diametro albero / Shaft diameter mm Ø 30
Diametro lama / Blade diameter mm Ø 180 valore max / max value
Spessore lama max / Max blade thickness mm -
Profondità di lavorazione / Working depth mm -
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication olio / oil ISO VG32
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 80 valore max / max value

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :

REV.

GREZZO DI /
RAW :
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DESCRIZIONE REVISIONE / REVISION DESCRIPTION
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SCALA /
SCALE :

DATA / DATE FIRMA /
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DISEGNATO / DRAWN BY CONTROLLATO / CHECKED BY APPROVATO / APROVED

A2

CICLO DI
VERNICIATURA /
PAINTING CYCLE :

0

7.018 kg

Bartozzi F.

1/4/2014

Ronconi M.

1/4/2014

AGG. LUBRIF. AD OLIO ISO30 1 USC.ORIZZONTALE COMPATTO FOLDING H6314H0716_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1







N° REV

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8400 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO 30 speciale / custom
Diametro codolo / Tool shank diameter                                         mm -
Diametro albero / Shaft diameter                                         mm Ø30
Diametro lama / Blade diameter                                                    mm Ø180 valore max / max value
Spessore lama max / Max blade thickness                                               mm -
Profondità di lavorazione / Work ing depth                                      mm -
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication ISO VG32
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 80 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

olio / oil

S1 (continuo / continuous )

Manutenzione - olio (livello e sostituzione) Maintenance - oil (level and replacement)
Verifica livello olio ogni giorno Verify oil level everyday
Sostituzione olio ogni 500h di lavoro

(primo cambio dopo
200h di lavoro)

Oil replacement every 500h of operation
(first change after 200h
of operation)

Quantità 20cc Quantity 20cc
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Lavorazione tipica utensile/milling tool lama/blade Ø180
velocità/speed 7000rpm

Folding materiale/material legno/wood
Typical operation lunghezza/length -

avanzamento/feed rate 7m/min
V-grooving profondità/depth 18mm

AGGREGATO ATTACCO ISO 30  1 USCITA LUBRIFICATO AD OLIO
AGGREGATE ISO 30 COUPLING 1 OUTLET OIL LUBRICATED

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION
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Centraggio utensile
Tool centering

18
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10 +0.041
+0.005 G9

82,5

n.2 linguette 10x8x25

Specifiche utensile
(non fornito)
Tool characteristcs
(not supplied)

Flangia ruotabile 0°÷360°
Rotable flange 0°÷360°

TAPPO DI SCARICO

TOPPINGUP CAP
OIL LEVEL WINDOW

DRAIN CAP

FINESTRA PER VERIFICA LIVELLO
TAPPO DI CARICO

18
0

O

40
Ch.

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :

REV.

GREZZO DI /
RAW :
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DESCRIZIONE REVISIONE / REVISION DESCRIPTION
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SCALA /
SCALE :
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DISEGNATO / DRAWN BY CONTROLLATO / CHECKED BY APPROVATO / APROVED

A2

CICLO DI
VERNICIATURA /
PAINTING CYCLE :

0

7.018 kg

Bartozzi F.

1/4/2014

Ronconi M.

1/4/2014

AGG. LUBRIF. AD OLIO ISO30 1 USC.ORIZZONTALE COMPATTO FOLDING H6314H0716_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1







N° REV

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8400 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO 30 speciale / custom
Diametro codolo / Tool shank diameter                                         mm -
Diametro albero / Shaft diameter                                         mm Ø30
Diametro lama / Blade diameter                                                    mm Ø180 valore max / max value
Spessore lama max / Max blade thickness                                               mm -
Profondità di lavorazione / Work ing depth                                      mm -
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication ISO VG32
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 80 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

olio / oil

S1 (continuo / continuous )

Manutenzione - olio (livello e sostituzione) Maintenance - oil (level and replacement)
Verifica livello olio ogni giorno Verify oil level everyday
Sostituzione olio ogni 500h di lavoro

(primo cambio dopo
200h di lavoro)

Oil replacement every 500h of operation
(first change after 200h
of operation)

Quantità 20cc Quantity 20cc
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Lavorazione tipica utensile/milling tool lama/blade Ø180
velocità/speed 7000rpm

Folding materiale/material legno/wood
Typical operation lunghezza/length -

avanzamento/feed rate 7m/min
V-grooving profondità/depth 18mm

AGGREGATO ATTACCO ISO 30  1 USCITA LUBRIFICATO AD OLIO
AGGREGATE ISO 30 COUPLING 1 OUTLET OIL LUBRICATED

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
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FLOOR

A

A
SEZIONE AA

O
90

14 30 26

35 35

18
,3

18
,3

30
+0.

016

+0.
007

O

G5

O
30

+0 0
.00

9
h5

O
82

Centraggio utensile
Tool centering

18
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+0.005 G9

82,5

n.2 linguette 10x8x25

Specifiche utensile
(non fornito)
Tool characteristcs
(not supplied)

Flangia ruotabile 0°÷360°
Rotable flange 0°÷360°

TAPPO DI SCARICO

TOPPINGUP CAP
OIL LEVEL WINDOW

DRAIN CAP

FINESTRA PER VERIFICA LIVELLO
TAPPO DI CARICO
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HSD S.p.a. ©90

Vari
Special

H6314H0458 

sega lama oscillante; 
attacco HSK F63
reciprocating knife cutter;
HSK F63 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Corsa / Stroke

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

kg

Velocità utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool speed m/s

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU 15

1 : 0.7

~ 6
grasso / grease

8500

HSK F63

5

valore max / max value70°C

valore max / max value

valore max / max value

Diametro codolo / Tool shank diameter

rpm

mm
mm

1

Ø 6

H6314H0458 

sega lama oscillante; 
attacco HSK F63
reciprocating knife cutter;
HSK F63 

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Corsa / Stroke

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

kg

Velocità utensile /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool speed m/s

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU 15

1 : 0.7

~ 6
grasso / grease

8500

HSK F63

5

valore max / max value70°C

valore max / max value

valore max / max value

Diametro codolo / Tool shank diameter

rpm

mm
mm

1

Ø 6
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Vari
Special

H6314H0354 

sega lama oscillante; 
attacco ISO 30;
reciprocating knife cutter; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

mm

kg

Velocità utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool speed m/s

mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLUBER NBU 15

1 : 0.7

grasso / grease

8500

ISO 30

5

valore max / max value70°C

valore max / max value

valore max / max value

Corsa / Stroke
Diametro codolo / Tool shank diameter

rpm

0.5

Ø 6

~ 6

H6314H0354 

sega lama oscillante; 
attacco ISO 30;
reciprocating knife cutter; 
ISO 30 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

mm

kg

Velocità utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool speed m/s

mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLUBER NBU 15

1 : 0.7

grasso / grease

8500

ISO 30

5

valore max / max value70°C

valore max / max value

valore max / max value

Corsa / Stroke
Diametro codolo / Tool shank diameter

rpm

0.5

Ø 6

~ 6
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Vari
Special

H6314H0196

orientamento ed inclinazione variabili manualmente; 
riferimento per 5 Posizioni; porta lama + porta pinza ER25 
manually changeable orientation and inclination; 
reference for 5 positions; blade and ER25 collet holder

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotationspeed 8.000(°); 15.000(*) rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 8.000(°); 15.000(*) rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter Ø1 ÷ Ø16 mm
Diametro punta max / Max bit diameter                                      (*) Ø16 mm
Diametro lama / Blade diameter                                                  (°) Ø180 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione lama / Blade working depth 50 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 5 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value
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Vari
Special

H6314H0198

orientamento ed inclinazione variabili manualmente; 
riferimento per 5 posizioni; porta lama + porta pinza ER25
manually changeable orientation and inclination; 
reference for 5 positions; blade and ER25 collet holder

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 8.000(°);15.000(*) rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 8.000(°); 15.000(*) rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO30
Diametro codolo / Tool shank diameter Ø1 ÷ Ø16 mm
Diametro punta max / Max bit diameter                                     (*) Ø16 mm
Diametro lama / Blade diameter                                                 (°) Ø180 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione lama / Blade working depth 50 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 5 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value



Vari
Special
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H6314H0706

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10490 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 15000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm Ø 1 ÷ Ø 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm Ø 16 Lmax=50mm
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm Ø 2 ÷ Ø 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm Ø 20 Lmax=60mm
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Alphaspeed GY4
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :

REV.

GREZZO DI /
RAW :
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N° REV

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1.15 min (alla massima velocità di rotazione), richiede una pausa di 1.6 min,
a una temperatura ambiente di 20°C e di 3.2 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.15 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.6 min at 20°C (  for 3.2 min at 25°C).

AGGREGATO 4 USCITE PINZA ORIZZONTALI 1 ER32 DX+1 ER32 SX+2 ER25 DX ATTACCO HSK F63
AGGREGATE 4 HORIZONTAL OUTLETS 1 ER32 RH+1 ER32 LH+2 ER25 RH HSK F63 COUPLING

Ta = temperatura ambientale
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10490 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 15000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm 1 ÷ 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm 16 Lmax=50mm
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm 2 ÷ 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm 20 Lmax=60mm
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication Alphaspeed GY4
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
PANEL

PAVIMENTO
FLOOR

PUNTO D'INGRASSAGGIO
LUBRICATING POINT

023 23 8151,551,581
034,175380 34,17 53 80
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Lavorazione tipica utensile/milling tool Ø10 L=45mm
Fresate velocità/speed 12000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length -

Typical operation avanzamento/feed rate 4m/min
Milling profondità/depth 30mm in 3 passate/30mm in 3 step

^ 0.02 A ^ 0.02 A

^ 0.02 B ^ 0.02 B

A B

SX
LH

DX
RH

DX
RH DX

RH

45
Flangia ruotabile 0°÷360°
0°÷360° Rotable flange
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6.659 kg

Bartozzi F.

3/3/2014

Ronconi M.

3/3/2014

AGG 4 USC. ORIZZ PINZA 1UDX ER32 + 1USX ER32 + 2UDX ER25 HSK F63 H6314H0706_ST
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N° REV

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1.15 min (alla massima velocità di rotazione), richiede una pausa di 1.6 min,
a una temperatura ambiente di 20°C e di 3.2 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.15 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.6 min at 20°C (  for 3.2 min at 25°C).

AGGREGATO 4 USCITE PINZA ORIZZONTALI 1 ER32 DX+1 ER32 SX+2 ER25 DX ATTACCO HSK F63
AGGREGATE 4 HORIZONTAL OUTLETS 1 ER32 RH+1 ER32 LH+2 ER25 RH HSK F63 COUPLING

Ta = temperatura ambientale
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10490 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 15000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm 1 ÷ 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm 16 Lmax=50mm
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm 2 ÷ 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm 20 Lmax=60mm
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication Alphaspeed GY4
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
PANEL

PAVIMENTO
FLOOR

PUNTO D'INGRASSAGGIO
LUBRICATING POINT

023 23 8151,551,581
034,175380 34,17 53 80
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Lavorazione tipica utensile/milling tool Ø10 L=45mm
Fresate velocità/speed 12000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length -

Typical operation avanzamento/feed rate 4m/min
Milling profondità/depth 30mm in 3 passate/30mm in 3 step

^ 0.02 A ^ 0.02 A

^ 0.02 B ^ 0.02 B

A B

SX
LH

DX
RH

DX
RH DX

RH

45
Flangia ruotabile 0°÷360°
0°÷360° Rotable flange

Aggregato 4 uscite pinza orizzontali 1 ER32 dx+1 
ER32 sx+2 ER25 dx attacco HSK F63
Aggregate 4 horizontal outlets 1 ER32 rh+1 ER32 lh+2 
ER25 rh HSK F63 coupling



Vari
Special

H6314H1014

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 15000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.5
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm Ø 1 ÷ Ø 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm Ø 16 Lmax=110mm
Diametro lama / Blade diameter mm -
Profondità di lavorazione / Working depth mm -
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 5.5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value

Aggregato 1 uscita pinza ER25 in asse;  
attacco HSK F63
Aggregate with 1 outlet ER25 collet on axis;  
HSK F63 coupling

95HSD S.p.a. ©
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Gruppi multifunzione
Multifunctional units
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Gruppi multifunzione
Multifunctional units
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Gruppi multifunzione
Multifunctional units

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 18000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.5
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm Ø2 ÷ Ø20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm Ø20 Lmax=130mm
Diametro codolo / Tool shank diameter EX16 mm Ø0.5 ÷ Ø10
Diametro punta max / Max bit diameter EX16 mm Ø10 Lmax=30mm
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 80 valore max / max value

Aggregato pantografo orizzontale 1 uscita pinza ER32 
+ 1 EX16; attacco multifunzione
Aggregate for horizontal milling 1 outlet ER32 collet 
+ 1 EX16; multifunction coupling

H6314H0933

Pinza ER32
ER32 collet

Pinza EX16
EX16 collet
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Gruppi multifunzione
Multifunctional units

Agg 1U pinza ER32 + 1U lama/pinza ER32; attacco 
multifunzione
ER32 collet + ER32/blade aggregate; multifunction 
coupling

H6314H0406

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 11430(°) / 17100(*) valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8000(°) / 12000(*) valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter mm Ø 1 ÷ Ø 20
Diametro punta max / Max bit diameter mm Ø 20 Lmax = 60mm
Diametro lama / Blade diameter mm Ø 180 valore max / max value
Profondità di lavorazione / Working depth mm 50 valore max / max value
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 5.5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :
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N° REV

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 11430(°) / 17100(*) valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8000(°) / 12000(*) valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter mm 1 ÷ 20
Diametro punta max / Max bit diameter mm 20 Lmax = 60mm
Diametro lama / Blade diameter mm 180 valore max / max value
Profondità di lavorazione / Work ing depth mm 50 valore max / max value
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 5.5
Lubrificazione / Lubrication Klüber NBU15
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

Grasso / Grease

S3

CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1
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AGG 1U PINZA ER32 + 1U LAMA/PINZA ER32; ATTACCO MULTIFUNZIONE
ER32 COLLET + ER32/BLADE AGGREGATE; MULTIFUNCTION COUPLING
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Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1,25 min (alla massima velocità di rotazione) richiede una pausa di 2,8 min
a una temperatura ambiente di 20°C e di 4,7 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.25 min working time (at maximum speed) requires to stop for 2.8 min at 20°C (  for 4.7 min at  25°C).

Lavorazione tipica utensile/milling tool Ø12 L=50mm
cave tenoni velocità/speed 12000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length 100mm

Typical operation avanzamento/feed rate 4m/min
slots for tenons profondità/depth 30mm in 3 passate/30mm in 3 step
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Gruppi multifunzione
Multifunctional units

Aggregato 4 uscite pinza orizzontali 1 ER32 dx+1 
ER32 sx+2 ER25 dx attacco M/F
Aggregate 4 horizontal outlets 1 ER32 rh+1 ER32 lh+2 
ER25 rh M/F coupling

H6314H0710

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10490 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 15000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm Ø 1 ÷ Ø 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm Ø 16 Lmax=50mm
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm Ø 2 ÷ Ø 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm Ø 20 Lmax=60mm
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Alphaspeed GY4
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value
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Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1.15 min (alla massima velocità di rotazione), richiede una pausa di 1.6 min,
a una temperatura ambiente di 20°C e di 3.2 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.15 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.6 min at 20°C (  for 3.2 min at 25°C).

AGGREGATO 4 USCITE PINZA ORIZZONTALI 1 ER32 DX+1 ER32 SX+2 ER25 DX ATTACCO M/F
AGGREGATE 4 HORIZONTAL OUTLETS 1 ER32 RH+1 ER32 LH+2 ER25 RH M/F COUPLING

Ta = temperatura ambientale
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10490 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 15000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm 1 ÷ 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm 16 Lmax=50mm
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm 2 ÷ 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm 20 Lmax=60mm
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication Alphaspeed GY4
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3
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Lavorazione tipica utensile/milling tool Ø10 L=45mm
Fresate velocità/speed 12000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length -

Typical operation avanzamento/feed rate 4m/min
Milling profondità/depth 30mm in 3 passate/30mm in 3 step
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^ 0.02 B ^ 0.02 B

A B

SX
LH

DX
RH

DX
RH DX

RH

61,5

13
0

O

45° 45°

34

O 20 h7
O 50

O 90 g5

5,5

n.2 fori M8

n.4 fori O6,25
nr. 4 O6.25 holes

nr. 2 M8 holes

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :

REV.

GREZZO DI /
RAW :

CO
DI

CE
AR

TI
CO

LO
D

RA
W

IN
G

 N
°

DESCRIZIONE REVISIONE / REVISION DESCRIPTION

RE
VI

SI
O

NE
R

EV
IS

IO
N

PESO /
WEIGHT :

SCALA /
SCALE :

DATA / DATE FIRMA /
SIGN

R
IP

R
O

D
U

ZI
O

N
E 

E/
O

 D
IF

FU
SI

O
N

E 
VI

ET
AT

A
RE

PR
O

DU
CT

IO
N 

AN
D 

O
R 

DI
SC

LO
SU

RE
 O

F 
TH

E 
DR

AW
IN

G
 IS

 F
O

RB
ID

DE
N

FIRMA
SIGN

DATA
DATE

DISEGNATO / DRAWN BY CONTROLLATO / CHECKED BY APPROVATO / APROVED

A2

CICLO DI
VERNICIATURA /
PAINTING CYCLE :

0

6.659 kg

Bartozzi F.

11/3/2014

Ronconi M.

11/3/2014

AGG 4 USC. ORIZZ PINZA 1UDX ER32 + 1USX ER32 + 2UDX ER25 M/F H6314H0710_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1







N° REV

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1.15 min (alla massima velocità di rotazione), richiede una pausa di 1.6 min,
a una temperatura ambiente di 20°C e di 3.2 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.15 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.6 min at 20°C (  for 3.2 min at 25°C).

AGGREGATO 4 USCITE PINZA ORIZZONTALI 1 ER32 DX+1 ER32 SX+2 ER25 DX ATTACCO M/F
AGGREGATE 4 HORIZONTAL OUTLETS 1 ER32 RH+1 ER32 LH+2 ER25 RH M/F COUPLING

Ta = temperatura ambientale
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 10490 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 15000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25 mm 1 ÷ 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 mm 16 Lmax=50mm
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm 2 ÷ 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm 20 Lmax=60mm
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 6.5
Lubrificazione / Lubrication Alphaspeed GY4
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION
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Lavorazione tipica utensile/milling tool Ø10 L=45mm
Fresate velocità/speed 12000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length -

Typical operation avanzamento/feed rate 4m/min
Milling profondità/depth 30mm in 3 passate/30mm in 3 step

^ 0.02 A ^ 0.02 A

^ 0.02 B ^ 0.02 B
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Aggregato attacco multifunzione per lama Ø215
Ø215 blade holder multifunction aggregate

H6314H0440

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 11400 rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 8000 rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7 (IN : OUT)
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling multifunzione
Diametro codolo / Tool shank diameter - mm
Diametro punta max / Max bit diameter - mm
Diametro lama / Blade diameter Ø 215 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione / Working depth 70 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 6.2 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Klüber NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: H6314H0440 REV. 00CODICE AUX:

 Rif: DATA: 23/04/2012

°C
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multifunzione

-
-

Ø 215
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 ~ 6.2
grasso/grease

70

valore max/max value
valore max/max value

valore max/max value
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AGGREGATO ATTACCO MULTIFUNZIONE PER LAMA Ø215
Ø215 BLADE HOLDER MULTIFUNCTION AGGREGATE
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Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: H6314H0440 REV. 00CODICE AUX:

 Rif: DATA: 23/04/2012
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AGGREGATO ATTACCO MULTIFUNZIONE PER LAMA Ø215
Ø215 BLADE HOLDER MULTIFUNCTION AGGREGATE
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Gruppi multifunzione
Multifunctional units
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Aggregato attacco multifunzione per lama ø270
Ø270 blade holder multifunction aggregat

B6314B0120

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 8.000 rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 5.600 rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1.4 : 1 (IN : OUT)
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling multifunzione
Diametro codolo / Tool shank diameter - mm
Diametro punta max / Max bit diameter - mm
Diametro lama / Blade diameter Ø 270 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione / Working depth 90 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 6.8 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Klüber NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
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Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 8000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 5600 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling MULTIFUNZIONE
Diametro codolo / Tool shank diameter mm -
Diametro punta max / Max bit diameter mm -
Diametro lama / Blade diameter mm 270 valore max / max value
Profondità di lavorazione / Work ing depth mm 90 valore max / max value
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 7
Lubrificazione / Lubrication KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3






























CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 7.5 min (alla massima velocità di rotazione), richiede una pausa di 1.5 min,
a una temperatura ambiente di 25°C e di 6.8 min a una temperatura ambiente di 30°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 7.5 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.5 min at 25°C ( for 6.8 min at  30°C).

AGGREGATO 1U LAMA Ø270 LUBRIFICATO A GRASSO, ATTACCO MULTIFUNZIONE
GREASE LUBRICATED AGGREGATE 1 OUTLET Ø270 BLADE; MULTIFUNCTION COUPLING

Lavorazione tipica utensile/milling tool lama/blade Ø270
intestatura pannelli velocità/speed 5600 rpm

materiale/material legno/wood
Typical operation lunghezza/length -
panel trimming avanzamento/feed rate 8m/min

profondità/depth 60mm
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Aggregato attacco MULTIFUNZIONE per lama Ø300
Ø300 blade holder multifuncion aggregate

B6314B0079

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 11000 rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 5500 rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 2 : 1 (IN : OUT)
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling multifunzione
Diametro codolo / Tool shank diameter - mm
Diametro punta max / Max bit diameter - mm
Diametro lama / Blade diameter Ø 300 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione / Working depth 100 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 6.2 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Klüber NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro punta max / Max bit diameter
Diametro lama / Blade diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

Profondità di lavorazione / Working depth mm

Diametro codolo / Tool shank diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:
CODE: B6314B0079 REV. 03CODICE AUX:

 Rif: DATA: 28/10/11
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Aggregato  attacco MULTIFUNZIONE per lama Ø300
Ø300 blade holder multifuncion aggregate
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Aggregato a forare 3+1 mandrini int. 22 Attacco 
utensile weldon Ø10
Boring aggregate unit 3+1 spindles step 22 Ø10 
weldon tool coupling

H6314H0576

Max. electrospindle rotation speed Velocità massima elettromandrino 10400 rpm
Speed ratio Rapporto di trasmissione 1 : 0.72 Out / In
Motor rotation Senso di rotazione del motore destro / right
Max spindles speed coupling Regime massimo di rotazione mandrini 7500 rpm
Max working temperature Temperatura massima di funzionamento 70 °C
Max Noise Rumorosità massima 85 dB
Weight Peso ~ 6 kg

Tools coupling Connessione utensili
Ø10 Weldon 2 grani/ 

2 dowels mm

Max tool length Lunghezza massima utensili 90 mm
Lubrication type Tipo lubrificazione Manuale -
Transmission lubrication Lubrificazione trasmissione grasso/grease Klüber NBU15 -
Working environment temperature Temperatura ambiente di lavoro 5 ÷ 40 °C

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 1,15 min (alla massima velocità di rotazione),richiede una pausa di 1,6 min,
a una temperatura ambiente di 20°C e di 3,2 min a u na temperatura ambiente di 25°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 1.15 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.6 min at 20°C (  for 3.2 min at 25°C).

AGGREGATO A FORARE 3+1 MANDRINI INT. 22 ATTACCO UTENSILE WELDON Ø10
BORING AGGREGATE UNIT 3+1 SPINDLES STEP 22 Ø10 WELDON TOOL COUPLING
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Working parameters Parametri di lavoro [unità misura]
[unit]

Max. electrospindle rotation speed Velocità massima elettromandrino rpm
Speed ratio Rapporto di trasmissione OUT / IN
Motor rotation Senso di rotazione del motore
Max spindles speed Regime massimo di rotazione mandrini rpm
Max work ing temperature Temperatura massima di funzionamento °C
Max Noise Rumorosità massima dB
Weight Peso kg
Tools coupling Connessione utensili mm
Max tool length Lunghezza massima utensili mm
Lubrication type Tipo lubrificazione -
Transmission lubrication Lubrificazione trasmissione -
Working environment temperature Temperatura ambiente di lavoro °C

85
70

7500

Technical features /  Caratteristiche tecniche 

10400
1 : 0.72
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Aggregato ad orientamento ed inclinazione variabili 
manualmente, porta lama + porta pinza ER25 attacco 
multifunzione.
Aggregate with manually changeable orientation and 
inclination, blade and ER25 collet holder multifunction 
coupling.

H6314H0375

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 8.000(°);15.000(*) rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 8.000(°); 15.000(*) rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M / F
Diametro codolo / Tool shank diameter (*) Ø 1 ÷ Ø 16 mm
Diametro punta max / Max bit diameter (*) Ø 16 mm Lmax = 60mm
Diametro lama / Blade diameter (°) Ø 180 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione / Working depth (°) 50 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 5 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Klüber NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature  80 °C valore max / max value

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro codolo / Tool shank diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter mm
Diametro lama / Blade diameter mm
Profondità di lavorazione lama / Blade working depth mm

CODICE:
CODE: REV.00CODICE AUX:

 Rif: DATA: 03/02/2012

°C

H6314H0375

AGGREGATO AD ORIENTAMENTO ED INCLINAZIONE VARIABILI MANUALMENTE, PORTA LAMA + PORTA
PINZA ER25 ATTACCO MULTIFUNZIONE.

AGGREGATE WITH MANUALLY CHANGEABLE ORIENTATION AND INCLINATION, BLADE AND ER25
COLLET HOLDER MULTIFUNCTION COUPLING.

8.000(°);15.000(*)
8.000(°); 15.000(*)

1 : 1
M / F

Ø1 ÷ Ø16

~ 5
grasso / grease

80

valore max / max value
valore max / max value

Lmax = 60mm

KLÜBER NBU 15
valore max / max value



Ø16
Ø180

50








 

  

valore max / max value
valore max / max value







(*)
(°)















 















 

















(°)

(*)






Gruppi multifunzione
Multifunctional units



107HSD S.p.a. © 

Aggregato lama inclinazione 45° lubrificato a grasso 
attacco M/F
Grease lubricated aggregate with inclined blade 45° 
M/F coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 8000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter mm -
Diametro punta max / Max bit diameter mm -
Diametro lama / Blade diameter mm Ø 270 valore max / max value
Profondità di lavorazione / Working depth mm 60 valore max / max value
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 5.5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Klüber NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value

H6314H0630

DENOMINAZIONE :
DESCRIPTION :
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SUPERFICIALE :
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5.337 kg

Bartozzi F.

16/9/2013

Ronconi M.

16/9/2013

AGG. 1 USCITA LAMA INCLINATA 45° M/F NEW 2012 H6314H0630_ST

A2

-  GETTI :

-  SALDOCARPENTERIE :

-  LAVORAZIONI  MECCANICHE :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

-  MECHANICAL WORKINGS :

-  WELDMENT:

-  MELT CASTING :

AGGREGATO LAMA INCLINAZIONE 45° LUBRIFICATO A GRASS O ATTACCO M/F
GREASE LUBRICATED AGGREGATE WITH INCLINED BLADE 45° M/F COUPLING

viti Torx M5
M5 torx screws

^ 0.08 A

A

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 8000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter mm -
Diametro punta max / Max bit diameter mm -
Diametro lama / Blade diameter mm 270 valore max / max value
Profondità di lavorazione / Work ing depth mm 60 valore max / max value
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 5.5
Lubrificazione / Lubrication Klüber NBU 15
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

Lavorazione tipica utensile/milling tool Lama Ø270mm/Blade 270mm
velocità/speed 8000rpm
materiale/material legno/wood

Typical operation lunghezza/length -
avanzamento/feed rate 6m/min
profondità/depth 60mm

taglio a 45°

45° cut
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 3 min (alla massima velocità di rotazione),richiede una pausa di 1,3 min, a
una temperatura ambiente di 20°C e di 2,9 min a una  temperatura ambiente di 25°C.
The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 3 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.3 min at 20°C (  for 2.9 min at  25°C).
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5.337 kg

Bartozzi F.

16/9/2013

Ronconi M.

16/9/2013

AGG. 1 USCITA LAMA INCLINATA 45° M/F NEW 2012 H6314H0630_ST

A2

-  GETTI :

-  SALDOCARPENTERIE :

-  LAVORAZIONI  MECCANICHE :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

-  MECHANICAL WORKINGS :

-  WELDMENT:

-  MELT CASTING :

AGGREGATO LAMA INCLINAZIONE 45° LUBRIFICATO A GRASS O ATTACCO M/F
GREASE LUBRICATED AGGREGATE WITH INCLINED BLADE 45° M/F COUPLING

viti Torx M5
M5 torx screws

^ 0.08 A

A

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 8000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling M/F
Diametro codolo / Tool shank diameter mm -
Diametro punta max / Max bit diameter mm -
Diametro lama / Blade diameter mm 270 valore max / max value
Profondità di lavorazione / Work ing depth mm 60 valore max / max value
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 5.5
Lubrificazione / Lubrication Klüber NBU 15
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

Lavorazione tipica utensile/milling tool Lama Ø270mm/Blade 270mm
velocità/speed 8000rpm
materiale/material legno/wood

Typical operation lunghezza/length -
avanzamento/feed rate 6m/min
profondità/depth 60mm

taglio a 45°

45° cut
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CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 3 min (alla massima velocità di rotazione),richiede una pausa di 1,3 min, a
una temperatura ambiente di 20°C e di 2,9 min a una  temperatura ambiente di 25°C.
The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 3 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.3 min at 20°C (  for 2.9 min at  25°C).

PUNTO D'INGRASSAGGIO
LUBRICATING POINT

Gruppi multifunzione
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Attacco compatibile Homag
Available for Homag coupling
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Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling
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H6314H0173

orientamento ed inclinazione variabili manualmente, 
porta lama + porta pinza ER25 attacco HSK F63 speciale
manually changeable orientation and inclination, 
blade and ER25 collet holder special HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 8.000(°); 15.000(*) rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 8.000(°); 15.000(*) rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter                                       (*) Ø1 ÷ Ø16 mm
Diametro punta max / Max bit diameter                                      (*) Ø16 mm
Diametro lama / Blade diameter                                                  (°) Ø180 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione lama / Blade working depth                (°) 50 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 5 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 80 °C valore max / max value

Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling



Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling
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H6314H1012

Aggregato pantografo orizzontale 1 uscita pinza 
ER32 + 1 EX16; attacco HSK F63 speciale
Aggregate for horizontal milling 1 outlet ER32 
collet + 1 EX16; special HSK F63 coupling

Pinza ER32
ER32 collet

Pinza EX16
EX16 collet

5.5
35

25

0

32

98

128.75

194.75

229.4

65.5

42.5 0 103.5 112

ø 19

ø 16

54 27

46.765

R 11
6

46.765

41

41

0

ø 134

0° ÷ 360°

Punto d’ingrassaggio
Lubricating point

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 12000 valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 18000 valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.5
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 mm Ø 2 ÷ Ø 20
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 mm Ø 20 Lmax=130mm
Diametro codolo / Tool shank diameter EX16 mm Ø0.5 ÷ Ø10
Diametro punta max / Max bit diameter EX16 mm Ø 10 Lmax=30mm
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 8
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 80 valore max / max value
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Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling

H6314H0290

1u pinza ER32 + 1u lama ø100.4 
HSK F63 speciale
ER32 collet + ø100.4 Blade custom 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 17100 rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 12000 rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 0.7 (IN : OUT)
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 SPECIALE / CUSTOM
Diametro codolo / Tool shank diameter Ø 1 ÷ Ø 20 mm
Profondità di lavorazione lama / Blade working depth 20 mm
Peso / Weight 5.5 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15



Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling
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H6314H0312

attacco HSK F63 speciale 
4uscite pinza ER25
HSK F63 custom coupling 
4 outlets ER25 collet

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 8.400 rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 12.000 rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 SPECIALE / CUSTOM
Diametro codolo / Tool shank diameter ER32 Ø1 ÷ Ø16 mm
Diametro punta max / Max bit diameter ER32 Ø 16 mm
Diametro lama / Blade diameter - mm
Profondità di lavorazione / Working depth - mm
Peso / Weight ~ 4.5 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value
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Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth 

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed

Temperatura di esercizio / Working temperature

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

mm
kg

rpm

mm

1 : 0.7

~ 9

olio+grasso / oil+grease

14.000

HSK F63

35
Ø 150 

80°C

ISO VG32+KLÜBER NBU 15

H6314H0430 

piallatore lubrificato ad olio; 
attacco HSK F63 flangia 3 spine
oil lubricated moulder; 
HSK F63 coupling, 3 pins flange

Diametro lama / Blade diameter
Diametro punta max / Max bit diameter

rpm

mm
mm

10.080

-

-
SPECIALE / CUSTOM

valore max / max value
valore max / max value

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth 

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed

Temperatura di esercizio / Working temperature

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

mm
kg

rpm

mm

1 : 0.7

~ 9

olio+grasso / oil+grease

14.000

HSK F63

35
Ø 150 

80°C

ISO VG32+KLÜBER NBU 15

H6314H0430 

piallatore lubrificato ad olio; 
attacco HSK F63 flangia 3 spine
oil lubricated moulder; 
HSK F63 coupling, 3 pins flange

Diametro lama / Blade diameter
Diametro punta max / Max bit diameter

rpm

mm
mm

10.080

-

-
SPECIALE / CUSTOM

valore max / max value
valore max / max value



HSD S.p.a. ©116

H6314H0319

lama ø180 in asse e punta ø10mm; 
attacco HSK F63 speciale
ø180 circular blade on axis and ø10mm 
boring spindle; HSK F63 custom coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 4.100(*) / 5.550(°) rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 6.000(*) / 8.000(°) rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.45
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63
Diametro attacco punta / Bit diameter                                        (*) Ø10 mm valore max / max value
Diametro lama / Blade diameter                                                 (°) Ø180 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione / Working depth 50 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 7 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15

Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling
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H6314H0544 

lama 270 mm; attacco HSK F63
blade 270 mm; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value

valore max / max value

1 : 0.7
8300

11400

90 

HSK F63

270

-

- 

~ 6
grasso / grease KLÜBER NBU 15

°C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

Materiali lavorabili / Workable materials   

Coppia massima / Max torque Nm

WOOD - PLASTIC

10 valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

H6314H0544 

lama 270 mm; attacco HSK F63
blade 270 mm; HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

valore max / max value

valore max / max value

1 : 0.7
8300

11400

90 

HSK F63

270

-

- 

~ 6
grasso / grease KLÜBER NBU 15

°C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service

Materiali lavorabili / Workable materials   

Coppia massima / Max torque Nm

WOOD - PLASTIC

10 valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling

Ø 270



Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 4.200(*); 7.000(°) rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensili / Tool rotation speed 6.000(*); 10.000(°) rpm valore max / max value
Verso di rotazione utensili / Tool rotation direction destro / clockwise
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 SPECIALE / CUSTOM
Diametro punta fresare / Milling tool diameter                            (°) Ø0.5 ÷ Ø10 mm
Attacco punta a forare / Boring tool diameter                             (*) M10 mm
Diametro punta max / Max bit diameter Ø10 mm Lmax = 30mm(°) / 90mm(*)

Peso / Weight ~ 5.6 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value

H6314H0308

attacco HSK F63 Speciale 2 Uscite A Forare 
attacco Punte M10 + 2 Uscite A Fresare Attacco 
Pinza ER16 HSK F63 Custom Coupling 2 Boring 
Outlets M10 + 2 Milling Outlets ER16 Collet

HSD S.p.a. ©118

Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling



Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 4.200 rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 6.000 rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1.43
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 SPECIALE / CUSTOM
Diametro codolo / Tool shank diameter M10 mm
Diametro punta max / Max bit diameter Ø10 mm Lmax = 90mm
Peso / Weight ~ 4 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value

H6314H0310

4 uscite a forare; 
attacco HSK F63 speciale
4 spindles boring; 
HSK F63 custom coupling

119HSD S.p.a. ©

Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling



Aggregato per forature verticali 3 mandrini INT. 21.5, 
attacco HSK F63 speciale
Aggregate for vertical boring 3 spindles STEP 21.5, 
HSK F63 custom coupling

H6314H0809

Max. electrospindle rotation speed Velocità massima elettromandrino 4000 rpm
Motor rotation Senso di rotazione del motore destro / right
Max working temperature Temperatura massima di funzionamento 70 °C
Type of service Tipo di servizio S1
Max Noise Rumorosità massima 85 dB
Weight Peso ~ 3 kg

Tools coupling Connessione utensili Ø10 mm

Lubrication type Tipo lubrificazione manuale -
Transmission lubrication Lubrificazione trasmissione grasso/grease Klüber NBU15 -
Working environment temperature Temperatura ambiente di lavoro 5 ÷ 40 °C

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :
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0

3,068 kg

Pennacchio A.

25/2/2015

Ronconi M.

25/2/2015

AGGR. PER FORATURA VERT. 3M INT.21.5 ATTACCO HOMAG H6314H0809_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1







N° REV

CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

AGGREGATO PER FORATURE VERTICALI 3 MANDRINI INT. 21.5, ATTACCO HSK F63 SPECIALE
AGGREGATE FOR VERTICAL BORING 3 SPINDLES STEP 21.5, HSK F63 CUSTOM COUPLING

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
PANEL

PAVIMENTO
FLOOR

^ 0.02 A

CONNESSIONE UTENSILE
TOOL CONNECTION

A

 1  2  3

Working parameters Parametri di lavoro [unità misura]
[unit]

Max. electrospindle rotation speed Velocità massima elettromandrino rpm
Speed ratio Rapporto di trasmissione OUT / IN
Motor rotation Senso di rotazione del motore
Max spindles speed Regime massimo di rotazione mandrini rpm
Max work ing temperature Temperatura massima di funzionamento °C
Type of service Tipo di servizio
Max Noise Rumorosità massima dB
Weight Peso kg
Tools coupling Connessione utensili mm
Lubrication type Tipo lubrificazione -
Transmission lubrication Lubrificazione trasmissione -
Working environment temperature Temperatura ambiente di lavoro °C

S1

MANUALE
Grasso/Grease  [Klüber NBU15]

5 ÷ 40

85
~ 3
Ø10

70
vedi tabella / see table

Technical features /  Caratteristiche tecniche 

4000
vedi tabella / see table

DX / RH

PUNTO D'INGRASSAGGIO
LUBRICATING POINT

0

0 2754

0

46,765

46,765

21,5 21,5

0

25

3 +0.01
0

35,5

66

82

121

135

O 19

O 16

A DETTAGLIO A

O 90O 10Max

53
L.m

ax
  =

16

M6

10O G6

8
O

Pos. Rotazione/
Spin

Codolo/
Tool shank

Velocità max/
Max speed ratio Punta max/

Max bit
Ingresso DX/RH - 4000 - -

1 SX/LH Ø10 4600 1 : 1.15 Ø10
2 DX/RH Ø10 4000 1 : 1 Ø10
3 SX/LH Ø10 4600 1 : 1.15 Ø10

R 58

134O

R
13
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GREZZO DI /
RAW :

CO
DI

CE
AR

TI
CO

LO
D

RA
W

IN
G

 N
°

DESCRIZIONE REVISIONE / REVISION DESCRIPTION

RE
VI

SI
O

NE
R

EV
IS

IO
N

PESO /
WEIGHT :

SCALA /
SCALE :

DATA / DATE FIRMA /
SIGN

R
IP

R
O

D
U

ZI
O

N
E 

E/
O

 D
IF

FU
SI

O
N

E 
VI

ET
AT

A
RE

PR
O

DU
CT

IO
N 

AN
D 

O
R 

DI
SC

LO
SU

RE
 O

F 
TH

E 
DR

AW
IN

G
 IS

 F
O

RB
ID

DE
N

FIRMA
SIGN

DATA
DATE
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0

3,068 kg

Pennacchio A.

25/2/2015

Ronconi M.

25/2/2015

AGGR. PER FORATURA VERT. 3M INT.21.5 ATTACCO HOMAG H6314H0809_ST

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1







N° REV

CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

AGGREGATO PER FORATURE VERTICALI 3 MANDRINI INT. 21.5, ATTACCO HSK F63 SPECIALE
AGGREGATE FOR VERTICAL BORING 3 SPINDLES STEP 21.5, HSK F63 CUSTOM COUPLING

POSIZIONE DI LAVORO
WORKING POSITION

PANNELLO
PANEL

PAVIMENTO
FLOOR

^ 0.02 A

CONNESSIONE UTENSILE
TOOL CONNECTION

A

 1  2  3

Working parameters Parametri di lavoro [unità misura]
[unit]

Max. electrospindle rotation speed Velocità massima elettromandrino rpm
Speed ratio Rapporto di trasmissione OUT / IN
Motor rotation Senso di rotazione del motore
Max spindles speed Regime massimo di rotazione mandrini rpm
Max work ing temperature Temperatura massima di funzionamento °C
Type of service Tipo di servizio
Max Noise Rumorosità massima dB
Weight Peso kg
Tools coupling Connessione utensili mm
Lubrication type Tipo lubrificazione -
Transmission lubrication Lubrificazione trasmissione -
Working environment temperature Temperatura ambiente di lavoro °C

S1

MANUALE
Grasso/Grease  [Klüber NBU15]

5 ÷ 40

85
~ 3
Ø10

70
vedi tabella / see table

Technical features /  Caratteristiche tecniche 

4000
vedi tabella / see table

DX / RH

PUNTO D'INGRASSAGGIO
LUBRICATING POINT

0

0 2754

0

46,765

46,765

21,5 21,5

0

25

3 +0.01
0

35,5

66

82

121

135

O 19

O 16

A DETTAGLIO A

O 90O 10Max

53
L.m

ax
  =

16

M6

10O G6

8
O

Pos. Rotazione/
Spin

Codolo/
Tool shank

Velocità max/
Max speed ratio Punta max/

Max bit
Ingresso DX/RH - 4000 - -

1 SX/LH Ø10 4600 1 : 1.15 Ø10
2 DX/RH Ø10 4000 1 : 1 Ø10
3 SX/LH Ø10 4600 1 : 1.15 Ø10

R 58

134O

R
13
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Attacco compatibile Homag 
Available for Homag coupling
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Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling
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Attacco HSD
HSD coupling
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119HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Taglio
Cut

H630227800

tiltante lama + pinza ER20 interna; 
attacco HSK F63
tilting blade + internal ER20  collet; 
HSK F6 3 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro punta / Bit diameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Peso / Weight

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensili /
Velocità di rotazione lama / Blade rotation speed

Rapporto di trasmissione / Speed ratio   

Tool rotation speed

rpm
rpm

Diametro lama / Blade diameter    
mm

Lubrificazione / Lubrication

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro punta / Bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione lama / Blade rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Diametro blade / Blade diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

HALT01PN4

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 20/07/2010

8.000 / 12.000
8.000
12.000
1 : 1

HSK  F63
1 ÷ 13

~ 5
grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value
valore max / max value

SCM

KLÜBER NBU 15














  


 



AGGREGATO TILTANTE LAMA + PINZA ER20 INTERNA ; ATTACCO HSK F63
TILTING AGGR. BLADE + ER20 INTERNAL COLLET; HSK F63 COUPLING


 

Ø 180




valore max / max value



















 




 
 

















valore max / max value
valore max / max value
valore max / max value

SCM

valore max / max value

HSK F63
1 ÷ 13

8.000 / 12.000
8.000

Ø180

~ 5
grasso / grease

Temperatura di esercizio / Working temperature vedi Duty Cycle /  see Duty Cycle

12.000

1 : 1

KLÜBER NBU 15

119HSD S.p.a. © - 0101h00a.fm250310 / 0101h00gb.fm250310

Taglio
Cut

H630227800

tiltante lama + pinza ER20 interna; 
attacco HSK F63
tilting blade + internal ER20  collet; 
HSK F6 3 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro punta / Bit diameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Peso / Weight

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensili /
Velocità di rotazione lama / Blade rotation speed

Rapporto di trasmissione / Speed ratio   

Tool rotation speed

rpm
rpm

Diametro lama / Blade diameter    
mm

Lubrificazione / Lubrication

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro punta / Bit diameter

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm

kg

Velocità di rotazione lama / Blade rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

Diametro blade / Blade diameter mm

Temperatura di esercizio / Working temperature vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

HALT01PN4

Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 20/07/2010

8.000 / 12.000
8.000
12.000
1 : 1

HSK  F63
1 ÷ 13

~ 5
grasso / grease

valore max / max value
valore max / max value
valore max / max value

SCM

KLÜBER NBU 15















  


 



AGGREGATO TILTANTE LAMA + PINZA ER20 INTERNA ; ATTACCO HSK F63
TILTING AGGR. BLADE + ER20 INTERNAL COLLET; HSK F63 COUPLING


 

Ø 180




valore max / max value



















 




 
 

















valore max / max value
valore max / max value
valore max / max value

SCM

valore max / max value

HSK F63
1 ÷ 13

8.000 / 12.000
8.000

Ø180

~ 5
grasso / grease

Temperatura di esercizio / Working temperature vedi Duty Cycle /  see Duty Cycle

12.000

1 : 1

KLÜBER NBU 15

Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling
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H6314H0340

orientamento ed inclinazione variabili manualmente, 
porta lama + porta pinza ER25 attacco speciale ISO 30
manually changeable orientation and inclination, 
blade and ER25 collet holder ISO 30 special coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 8.000(°);15.000(*) rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 8.000(°); 15.000(*) rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO30 MORBIDELLI
Diametro codolo / Tool shank diameter                                       (*) Ø1 ÷ Ø16 mm
Diametro punta max / Max bit diameter                                      (*) Ø16 mm Lmax = 60mm
Diametro lama / Blade diameter                                                  (°) Ø180 mm valore max / max value
Profondità di lavorazione lama / Blade working depth                (°) 50 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 5 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 80 °C valore max / max value

Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling



HSD S.p.a. ©126

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shankdiameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth 

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed

Temperatura di esercizio / Working temperature

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

mm
kg

rpm

mm

1 : 1

~ 5

grasso / grease

8.000(°);15.000(*)

HSK F63

50

Ø 180 

80°C

KLÜBER NBU 15

H6314H0496

orientamento ed inclinazione variabili manualmente,
porta lama + porta pinza ER25 attacco HSK F63 speciale 
manually changeable orientation and inclination,
blade and ER25 collet holder HSK F63 custom coupling

Diametro lama / Blade diameter
Diametro punta max / Max bit diameter

rpm

mm
mm

8.000(°);15.000(*)

Ø16

Ø1 ÷ Ø16
SPECIALE / CUSTOM

valore max / max value
valore max / max value

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shankdiameter
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth 

Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed

Temperatura di esercizio / Working temperature

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value

mm
kg

rpm

mm

1 : 1

~ 5

grasso / grease

8.000(°);15.000(*)

HSK F63

50

Ø 180 

80°C

KLÜBER NBU 15

H6314H0496

orientamento ed inclinazione variabili manualmente,
porta lama + porta pinza ER25 attacco HSK F63 speciale 
manually changeable orientation and inclination,
blade and ER25 collet holder HSK F63 custom coupling

Diametro lama / Blade diameter
Diametro punta max / Max bit diameter

rpm

mm
mm

8.000(°);15.000(*)

Ø16

Ø1 ÷ Ø16
SPECIALE / CUSTOM

valore max / max value
valore max / max value

Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling
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H6314H0570 

pantografo orizzontale 1 uscita pinza ER32 
+ ER16; attacco HSK F63
horizontal milling 1 outlet ER32 collet; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Profondità di lavorazione / Working depth

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Materiali lavorabili / Workable materials  
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU15

1 : 1.5

~ 7
grasso / grease

2 ÷ 20

12000

HSK F63
10

0.5 ÷ 10 

valore max / max value70°C

N/m

valore max / max value

valore max / max value

Coppia massima / Max torque

Diametro punta max / Max bit diameter

Diametro lama / Blade diameter

Tipo di servizio / Type of service

Diametro codolo / Tool shank diameter ER32

ER32

rpm

mm
mm

18000

20

10
WOOD - PLASTIC

valore max / max value

Lmax=130mm

ER16

ER16

S3

Lmax=30mm

H6314H0570 

pantografo orizzontale 1 uscita pinza ER32 
+ ER16; attacco HSK F63
horizontal milling 1 outlet ER32 collet; 
HSK F63 coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Profondità di lavorazione / Working depth

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Materiali lavorabili / Workable materials  
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

mm

kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

mm

Temperatura di esercizio / Working temperature
KLÜBER NBU15

1 : 1.5

~ 7
grasso / grease

2 ÷ 20

12000

HSK F63
10

0.5 ÷ 10 

valore max / max value70°C

N/m

valore max / max value

valore max / max value

Coppia massima / Max torque

Diametro punta max / Max bit diameter

Diametro lama / Blade diameter

Tipo di servizio / Type of service

Diametro codolo / Tool shank diameter ER32

ER32

rpm

mm
mm

18000

20

10
WOOD - PLASTIC

valore max / max value

Lmax=130mm

ER16

ER16

S3

Lmax=30mm

Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling

Ø 2 ÷ Ø 20

Ø 0.5 ÷ Ø 10

Ø 20
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Fresatura
Milling

H630218700

attacco morbidelli 2 uscite pinza + lama
morbidelli coupling 2 outlet collet + blade

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro lama / blade diameter                (°)                             
Peso / Weight

rpm

mm

Velocità di rotazione utensili /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio   

Tool rotation speed rpm

kg
mm

mm

Lubrificazione / Lubrication

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro punta / Bit diameter   (ER25 / ER32)
Diametro lama / blade diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

HARH11LX4

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 20/07/2010

AGGREGATO ATTACCO MORBIDELLI 2 USCITE PINZA + LAMA
AGGREGATE MORBIDELLI COUPLING 2 OUTLET COLLET + BLADE

10.000 (*) / 8.000 (°)
10.000 (*) / 8.000 (°)

1 : 1
HSK F63

1 ÷ 16  /   2 ÷ 20
Ø180
~ 6.3

grasso / grease
vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

valore max / max value
valore max / max value

MORBIDELLI

valore max / max value

KLÜBER NBU 15





















 
















 





 



 








(*)
(°)




Diametro punta / Bit diameter    ER25 - ER32   (*)  

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value
valore max / max value

HSK F63

1 ÷ 16 / 2 ÷ 20

10.000 (*) / 8.000 (°)
10.000 (*) / 8.000 (°)

Ø180

grasso / grease

Temperatura di esercizio / Working temperature

1 : 1

KLÜBER NBU 15
~ 6.3

vedi Duty Cycle /  see Duty Cycle
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Fresatura
Milling

H630218700

attacco morbidelli 2 uscite pinza + lama
morbidelli coupling 2 outlet collet + blade

Velocità di rotazione elettromandrino /Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Diametro lama / blade diameter                (°)                             
Peso / Weight

rpm

mm

Velocità di rotazione utensili /

Rapporto di trasmissione / Speed ratio   

Tool rotation speed rpm

kg
mm

mm

Lubrificazione / Lubrication

DENOMINAZIONE/DESIGNATION

CODICE:

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling
Diametro punta / Bit diameter   (ER25 / ER32)
Diametro lama / blade diameter
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
mm
kg

Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm

CODE:

Rapporto di trasmissione / Speed ratio

HARH11LX4

Temperatura di esercizio / Working temperature
Le caratteristiche tecniche sono fornite a scopo informativo e non hanno carattere
impegnativo. HSD si riserva pertanto di apportare le modifiche e i miglioramenti che riterrà
necessari, senza preavviso e obbligo di estendere l'innovazione ai prodotti già forniti o in fase
di fornitura. HSD si solleva altresì dai danni recati a terzi da un uso improprio e non conforme
alle indicazioni sopraindicate e si riserva la proprietà dei disegni vietandone la divulgazione a
terzi se non dietro un'espressa autorizzazione.

Technical features  are provided for information only and are not binding. HSD reserves to
make any adjustment and improvement considered necessary, without notice and obligation
to extend the innovation to the already supplied or being supplied products. HSD also
dismisses from damages caused to others because of improper use and not keeping with the
listed instructions. HSD is owner of the drawings and forbids its disclosure to others except
when authorized.

REV. 01CODICE AUX:
 Rif: DATA: 20/07/2010

AGGREGATO ATTACCO MORBIDELLI 2 USCITE PINZA + LAMA
AGGREGATE MORBIDELLI COUPLING 2 OUTLET COLLET + BLADE

10.000 (*) / 8.000 (°)
10.000 (*) / 8.000 (°)

1 : 1
HSK F63

1 ÷ 16  /   2 ÷ 20
Ø180
~ 6.3

grasso / grease
vedi Duty Cycle / see Duty Cycle

valore max / max value
valore max / max value

MORBIDELLI

valore max / max value

KLÜBER NBU 15
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(°)




Diametro punta / Bit diameter    ER25 - ER32   (*)  

valore max / max value
valore max / max value

valore max / max value
valore max / max value

HSK F63

1 ÷ 16 / 2 ÷ 20

10.000 (*) / 8.000 (°)
10.000 (*) / 8.000 (°)

Ø180

grasso / grease

Temperatura di esercizio / Working temperature

1 : 1

KLÜBER NBU 15
~ 6.3

vedi Duty Cycle /  see Duty Cycle

Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling

Ø 1 ÷ Ø 16 / Ø 2 ÷ Ø 20
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H6314H0320

attacco ISO 30 morbidelli 
2 uscite pinza + lama
morbidelli ISO 30 coupling 
2 outlet collet + blade

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed 10.000(°); 8.000(*) rpm valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed 10.000(°); 8.000(*) rpm valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling ISO30 MORBIDELLI
Diametro punta / Max bit diameter                            ER25 - ER32(*) 1 ÷ 16 / 2 ÷ 20 mm Lmax = 60mm
Diametro lama / Blade diameter                                                    (°) Ø180 mm valore max / max value
Peso / Weight ~ 4.8 kg
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease KLÜBER NBU 15
Temperatura di esercizio / Working temperature 70 °C valore max / max value

Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling

Ø 1 ÷ Ø 16 / Ø 2 ÷ Ø 20
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Aggregato porta lama Ø220 + pinza ER25; attacco 
HSK F63
Aggregate with Ø220 blade holder + ER25 collet; 
HSK F63 coupling

H630232500

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 8000(°) / 12000(*) valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8000(°) /12000(*) valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 SCM
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25(*) mm Ø 1 ÷ Ø 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25 (*) mm Ø 16 Lmax=60mm
Diametro lama / Blade diameter (°) mm Ø 220
Profondità di lavorazione / Working depth (°) mm 72
Materiali lavorabili / Workable materials WOOD - PLASTIC
Peso / Weight kg ~ 5
Lubrificazione / Lubrication grasso / grease Klüber NBU15
Temperatura di esercizio / Working temperature °C 70 valore max / max value

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :

REV.

GREZZO DI /
RAW :
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DESCRIZIONE REVISIONE / REVISION DESCRIPTION
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A2

CICLO DI
VERNICIATURA /
PAINTING CYCLE :





AB

CDEFDEF

ABCDEAF DEEA

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : FD
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AGGREGATO PORTA LAMA Ø220 + PINZA ER25; ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH Ø220 BLADE HOLDER + ER25 COLLET; HSK F63 COUPLING












PERICOLO!
- Non usare più utensili contemporaneamente
- Rimuovere f langia e viti quando si usa l'utensile fresa
- Rimuovere ghiera e pinza quando si usa l'utensile lama
WARNING!
- Don't use simultaneously milling tool and saw blade
- When using the milling tool remove the flange and the screws
- When using the shaw blade remove the locking nut and the collet

CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 8000(°)/12000(*) valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8000(°)/12000(*) valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 SCM
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25(*) mm 1 ÷ 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25(*) mm 16 Lmax=60mm
Diametro lama / Blade diameter (°) mm 220 valore max / max value
Profondità di lavorazione / Work ing depth (°) mm 72 valore max / max value
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 5
Lubrificazione / Lubrication Klüber NBU15
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service vedi tabella/see table

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

ABCD

EFC


Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 7,5 min (alla massima velocità di rotazione),richiede una pausa di 1,5 min,
a una temperatura ambiente di 25°C e di 6,8 min a u na temperatura ambiente di 30°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 7.5 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.5 min at 25°C (  for 6.8 min at  30°C).
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Lavorazione tipica utensile/milling tool lama/blade Ø220
taglio velocità/speed 6000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length -

Typical operation avanzamento/feed rate 8m/min
cut profondità/depth 25mm in 2 passate/25mm in 2 step

DENOMINAZIONE /
DESCRIPTION :

RIVESTIMENTO
SUPERFICIALE /
SURFACE
TREATMENT :

TRATTAMENTO
TERMICO /
HEAT TREATMENT :

MATERIALE /
MATERIAL :

REV.

GREZZO DI /
RAW :

C
O

D
IC

E
AR

TI
CO

LO
D

RA
W

IN
G

 N
°

DESCRIZIONE REVISIONE / REVISION DESCRIPTION
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A2

CICLO DI
VERNICIATURA /
PAINTING CYCLE :
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CDEFDEF

ABCDEAF DEEA

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : FD
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AGGREGATO PORTA LAMA Ø220 + PINZA ER25; ATTACCO HSK F63
AGGREGATE WITH Ø220 BLADE HOLDER + ER25 COLLET; HSK F63 COUPLING












PERICOLO!
- Non usare più utensili contemporaneamente
- Rimuovere f langia e viti quando si usa l'utensile fresa
- Rimuovere ghiera e pinza quando si usa l'utensile lama
WARNING!
- Don't use simultaneously milling tool and saw blade
- When using the milling tool remove the flange and the screws
- When using the shaw blade remove the locking nut and the collet

CICLO DI INGRASSAGGIO Greasing time
Frequenza ogni 40 ore di lavoro Frequency every 40h of operation
Portata 3g per colpo Flow 3g each stroke
Num. colpi della pompa 1 Num. of pump stroke 1

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed rpm 8000(°)/12000(*) valore max / max value
Velocità di rotazione utensile / Tool rotation speed rpm 8000(°)/12000(*) valore max / max value
Rapporto di trasmissione / Speed ratio 1 : 1
Coppia massima / Max torque Nm 10 valore max / max value
Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling HSK F63 SCM
Diametro codolo / Tool shank diameter ER25(*) mm 1 ÷ 16
Diametro punta max / Max bit diameter ER25(*) mm 16 Lmax=60mm
Diametro lama / Blade diameter (°) mm 220 valore max / max value
Profondità di lavorazione / Work ing depth (°) mm 72 valore max / max value
Materiali lavorabili / Workable materials
Peso / Weight kg ~ 5
Lubrificazione / Lubrication Klüber NBU15
Temperatura di esercizio / Work ing temperature °C 70 valore max / max value
Tipo di servizio / Type of service vedi tabella/see table

WOOD - PLASTIC

grasso / grease

S3

ABCD

EFC


Il grafico permette di stabilire il tempo si sospensione della lavorazione, indispensabile per non
surriscaldare troppo l'aggregato.
Esempio:

Un tempo effettivo di lavoro di 7,5 min (alla massima velocità di rotazione),richiede una pausa di 1,5 min,
a una temperatura ambiente di 25°C e di 6,8 min a u na temperatura ambiente di 30°C.

The plot shows the working suspension time, essential not to overheat the aggregate.
Example:

A 7.5 min working time (at maximum speed) requires to stop for 1.5 min at 25°C (  for 6.8 min at  30°C).
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Lavorazione tipica utensile/milling tool lama/blade Ø220
taglio velocità/speed 6000rpm

materiale/material legno/wood
lunghezza/length -

Typical operation avanzamento/feed rate 8m/min
cut profondità/depth 25mm in 2 passate/25mm in 2 step

Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling
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H6314H0410 

1 uscita lama; attacco HSK F63 speciale
1 blade outlet; HSK F63 custom coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

1 : 0.7 (IN : OUT)
8000

11500

90 

HSK F63

Ø 270
-

- 

~ 4.7
grasso / grease KLÜBER NBU 15

°C 70 valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

speciale / custom

H6314H0410 

1 uscita lama; attacco HSK F63 speciale
1 blade outlet; HSK F63 custom coupling

Velocità di rotazione elettromandrino / Electrospindle rotation speed

Diametro codolo / Tool shank diameter

Attacco elettromandrino / Electrospindle coupling

Profondità di lavorazione / Working depth   
Peso / Weight
Lubrificazione / Lubrication

rpm

mm
kg

Velocità di rotazione utensile /
Rapporto di trasmissione / Speed ratio

Tool rotation speed rpm

Diametro lama / Blade diameter mm
mm
mm

Temperatura di esercizio / Working temperature

Diametro punta max / Max bit diameter

1 : 0.7 (IN : OUT)
8000

11500

90 

HSK F63

Ø 270
-

- 

~ 4.7
grasso / grease KLÜBER NBU 15

°C 70 valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

valore max / max value

speciale / custom

Attacco compatibile Morbidelli/SCM
Available for SCM/Morbidelli coupling
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Note / Note
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